
SBZ628 XL

型材加工中心

SBZ

628系列在加工以及切割铝合金型材时具有最高的灵活性。该加工中心既可用于金属加工，也可用于工业领域。该加工中心不仅能够保证生产安

全性，还具有快速和经济等优势以及十分令人惊叹的多样性，因此该灵活型型材加工中心堪称一位完美的多面手。由此，能够实现多达八个可

铣削任意型材横截面的铣削机组与创新技术（如：移动式夹具和可摆动夹具）之间的有机结合，从而能够对诸如：门窗和幕墙等各种型材的全

自动加工。

 

SBZ 628 XL：用于门窗和幕墙的连续流动加工系统

最多可达八个用于铣削或钻孔的主轴

从22.5°至157.5 °的不同切割策略以及V型坡口（摆动）

 

机床装备

左侧装料库用于自动生产流程

可360 °围绕型材进行无级定位的铣削主轴并且可360 °无级调节切割角度，从而实现型材在不同夹紧位置上的加工

宽大的隔音舱以及十分方便的操作和维护元件让工作更加轻松。

加工后的型材将以柔和的方式被放置于卸料库上

可按需提供定制型号

 

选件
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型材长度最长10,500 mm

用于出料的扩展装置最长6,000 mm/8,000 mm

“实心型材”出料装置

> 150 mm短工件出料装置

> 50 mm > 150 mm短工件节拍运行装置（单型材运行）

圆管加工

进料装置上的附加摇臂

标签打印机

蒸气抽吸装置

开关柜空调，保证环境温度< 35 °C

工具

锯片
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输入上料架

对于SBZ 628

XL型，依据型材横截面，可放置长度在1,500 -

7,600 mm之间的五至十根型材。 SBZ 628

XL标配五个支撑臂和八个升降滚轮。所有型号的支撑

臂以及升降滚轮均可扩展为九个。SBZ 628

XL通过上料架并且使用剩余零件测量装置（选配）进
行剩余零件的 全自动加工。

夹具系统

技术的的夹具系统可将十分复杂的型材横截面借助直

线伺服电机在最短的时间内送至准确的加工位置。在

SBZ

628 XL上，通过型材专有参数自动对齐电机驱动的高

度和宽度可调夹具系统。SBZ 628
XL具备额外的可360 °无级旋转功能。

型材夹紧

滚轮夹具能够可靠地全自动固定型材。该夹具可在整

个型材长度上移动并且也可在加工循环进行期间调节

。由此，可对型材公差进行补偿并且也可完美夹紧并
压紧具有“复杂”几何结构的各种型材。

加工模块

八个可根据型材横截面灵活调整的主轴可在0°至36

0°之间以任意的角度组合对型材进行加工。由于通道

以及伺服轴的移动范围很大，因此也可灵活加工更大

截面的型材。可选择借助推进式X轴进行“飞行式”加

工或通过第二个X轴进行固定式加工，例如，当壁厚

较大时。此时，型材通过推进式X轴定位并且借助组

合式夹紧系统固定。

为了达到完美的铣削结果，滚轮夹具缩小夹紧间距。

由于能够从前部十分轻松地触及加工区域并且采用了

HSK-C
40刀架，因此可在需要时迅速完成机床的换装。

切割装置

四轴切割机组具有5.5 kW的驱动功率以及1,050 x

720 x 400 mm的移动范围，能够在22.5 °和127.5

°之间切断。之后，可在0 °和360

°之间无级摆动切割。这样的自由度也能够实现从型材

的三个侧面进行不同方式的V型切割以及切断。

板式夹具能够可靠地固定工件，由于其具有狭长的设

计构造，因此通过伺服轴可将夹紧间距灵活地调整至
最短。可降下的工作台板确保可型材的顺利输送。

带卸料库的型材送出机构

所有型号均配备外侧夹具，外侧夹具将加工完成的型

材柔和地放在出料输送带上。在切割时就已经将外侧

夹具就位的夹紧系统确保了材料能够有控制地完成移

交以及工件按设计好的方式抽出，即使是最短的长度

也毫无问题。

必要时，型材导向轮以及夹紧板还可通过快速换装系

统针对特殊形状的型材进行调整。

通过手动加载模式，甚至可以对复杂型材进行个性化
自动加工和锯切。
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SBZ 628 XL / 型材加工中心

SBZ 628 XL  
最大型材横截面 (宽x高) 320 x 160 / 160 x 320 mm
最小型材横截面图
(与夹具位置相关) 30 x 10 mm

坯件长度 7,600 mm

成品件长度 350 - 7,600 mm
短工件（50-150 / 150-350） 选配   

自动上料进给站  

最短坯件长度 1,500 mm

摆动臂数量 5个 (可选9个)

存放工位 10个 (超过120 mm 3-5个)
   

输入  
伺服驱动器 直线电动调节夹具 Y/Z
夹具旋转装置 标配剩余工件测量 选配剩余工件加工 全自动   

加工站  

轴 5

铣刀轴 4 - 8个 (可预控制)
   

切割机  

轴 3
锯片 (直径) 1 (550 mm), 可选装650 mm 

锯切角度 22.5° - 157.5 °（摆动）
V型坡口 标准（从上部）   

出料夹紧滑座  

轴 1
循环运行 (短工件) 选配   

输出传送带  
升降输送机 是摆动臂数量 8
宽输出传送带 (选配)         4,000 mm
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