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SBZ 122/75:
Unic in clasa sa

Ultimul model de centru de prelucrare cu 5 axe pentru profile,
SBZ 122/75, desi intrd de abia acum in productia de serie,
entuziasmeaza de pe acum clientii. Deoarece oferd cateva
superlative, prin care elumatec isi redefineste inca o data limitele de
performantd. Niciun alt echipament din acest segment de piata nu
oferd o diversitate mai mare de utilizare sau de dimensiuni de profil
si in plus pe un spatiu de lucru minim.
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Prefata

Stimati clienti, parteneri de afaceri si prieteni ai grupului elumatec,

inca de la inceputul anului, sezonul de targuri ruleaza la turatii ridicate. Pentru
noi, prezenta la intélnirile de bransa importante, ca de exemplu, in acest an, in
Germania, Brazilia si SUA, face parte din programul nostru obligatoriu. Din doi
in doi ani, targul BAU din Miinchen reprezinta si pentru elumatec o evidentiere
exceptionald, in cadrul targurilor consemnate in calendar. Peste cateva saptamani,
din 16. pana in 21. ianuarie 2017, vom prezenta acolo publicului de specialitate
ultimul tip de centru de prelucrare profile cu 5 axe, SBZ 122/75. Particularitatea
acestuia: 0 echipa interdisciplinara a conceput si dezvoltat SBZ in functie de
doleantele clientilor. Niciun alt echipament din acest segment de piata nu ofera o
diversitate mai mare de utilizare sau de dimensiuni de profil pe un spatiu de lucru
minim. Acest lucru este in mod evident apreciat de clientii nostri: Deja inainte de
productia in serie a SBZ 122/75, am inregistrat primele comenzi ale acestuia.

Indubitabil, inovatiile continue ne evidentiaza, dar in egala masura si fiabilitatea si durata lunga de viata a produselor noastre.
Astfel, inca multe centre de prelucrare cu 3 axe SBZ 130 care inca functioneaza, si a caror prima generatie a fost inaugurata in
1992, executa prelucrari precise la clientii nostri. Partial, aceste centre - cine isi mai aduce aminte? - functioneaza cu sistemul
de operare DOS. Acest motiv nu este suficient ca locul acestor masini este la fier vechi, deoarece software-ul nostru actual
pentru prelucrarea profilelor, eluCad, poate gestiona programele de prelucrare odata create, neutru din punctul de vedere al
masinii utilizate: Acestea pot fi programate chiar si pentru masinile elumatec cu sistem de operare DOS, doar cu cateva clicuri de
mouse. Astfel, ele confera centrelor de prelucrare pentru profile din era DOS, confortul si functionalitatea de la eluCad, asigurand
0 noua crestere a eficientei.

In prezentarea clientilor nostri, un rol revine de aceasta data ferestrelor cu destinatie Antarctica: V4 prezentdm firma Marlex
din Croatia de nord. Acum 13 ani, prietenii Aleksandar Vugrek si Marijan Rau$ s-au specializat printre altele in fabricarea
ferestrelor si usilor din material plastic. intre timp, Marlex, cu 140 de angajati si clienti din toaté lumea, face parte din categoria
intrerpinderilor cu cresterea cea mai rapida in tara sa. Ferestrele Marlex inglobate in containere de locuit, protejeaza de frig,
chiar si in inghetatul Pol Sud. Pentru a-si promova planurile de expansiune, Marlex a investit intr-o noua capacitate de productie
pentru ferestre si usi din PVC, a partenerului nostru de cooperare Stiirtz. inca de la infiintare, in calitate de director regional la
elumatec pentru Europa de Sud, NebojSa Wosel se ocupa de firma Marlex. Patronul Aleksandar Vugrek: ,Neboj$a cunoaste firma
noastra si cerintele din Effeff. Din acest motiv, el ne cunoaste necesitatile, si efectiv ne ofera solutia perfecta care se potriveste
ca 0 haina croita pe masura.“

Bineinteles, si specialistii nostri din domeniul constructiilor mecanice si electrice, precum si cei din cercetare si dezvoltare,
cunosc in detaliu fiecare componenta constructiva si fiecare cablare a masinii noastre. In interviul 360°, colegii vorbesc despre
semnificatia modelelor virtuale 3D la testarea utilajelor realizabile din punct de vedere tehnic. In plus, ne initeazd, cum anume
asigura si promoveaza ei avantajul tehnologic de la elumatec. in contextul acesta imi place foarte mult enuntul: ,,Noi aborddm
in mod constient un teritoriu nou, cu scopul de a fi cu un pas inaintea cerintelor clientilor.”

Pentru a va putea face si dumneavoastra o imagine de ansamblu despre ultimele inovatiili ale firmei elumatec, precum si a
partenerilor nostri, in toamna 2017 organizam a doua editie a zilelor elumatec TechDays. Dupa un feedback pozitiv general cu
privire la editia precedenta, pe viitor vom continua organizarea TechDays la un interval de doi ani, la sediul firmei noastre din
Miihlacker. Pentru informatii detaliate si termene precise, va vom instiinta separat.

Va doresc dumneavoastra si familiilor dumneavoastra un Craciun fericit ,sanatate si succes in noul an 2017!

Ralf Haspel
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Privire in spatele culiselor: Interviu cu constructorul

Pana la limitele realizabilului

Specialistii din sectorul de constructii mecanice si electrice, precum si cei din cercetare si dezvoltare, formeaza
celula de baza pentru toate produsele elumatec. Obiectivul lor: Sa ofere clientilor cea mai buna solutie la cel mai
bun pret. Cum anume reusesc acest lucru, care sunt proiectele planificate si cum anume se doreste cresterea in
continuare a beneficiului clientului, despre aceasta, 360° a vorbit cu Sascha Czirr (director general Constructii), Bernd
Eggert (director Constructii mecanice), Matthias Ludwig (director Constructii electrice) si Volker Schmidt (director

Cercetare si dezvoltare).

Domnule Czirr, dumneavoastra coordonati din vara
anului 2016, in calitate de coodonator al departamentului
de constructii, activitatile la partile mecanice si electrice,
precum si la cercetare si dezvoltare. Care sunt obiectivele
dumneavoastra?

Sascha Czirr: Clientii doresc
cicluri din ce in ce mai scurte
pentru produsele noi. La intrebarile
privind aplicatiile, trebuie acordate
raspunsuri prompte. Pentru aceasta,
vom optimiza intern procesele,
iar colaborarea dintre domeniile
individuale o vom intensifica
in continuare, insa fara a face
compromisuri de la standardele
noastre de calitate superioara.
Numai asa reusim, sa fim si in viitor
cu un pas inaintea pietii si in acelasi
timp sa asiguram un raport atractiv
pret-performanta pentru produsele
noastre.

Ce cerinte s-au modificat?

Sascha Czirr: Pe piatd se cer utilaje din ce in ce mai
performante si cu grad de automatizare tot mai ridicat.
Datorita acestui fapt, importanta automatizarii echipamentelor
a crescut in ultimii ani in mod continuu. Deja astazi, sistemul
de comanda stabileste cea mai mare parte a performantelor
masinii. Marcata de tendinte, cum ar fi Industrie 4.0, aportul
automatizarii va creste in viitor chiar mai mult.

Matthias Ludwig: Sistemul electric este sistemul nervos al
masinii. Aproape toate procesele sunt comandate de acesta.
Chiar si la cele mai simple adaptari la cerintele clientului,
sunt vizate mereu partea mecanica si electrica. Acest lucru
impune o colaborare foarte stransa, inca de la prima idee de
concept si pana la finalizarea intrarii in productia de serie.

De indata ce s-a stabilit care functii trebuie sa predomine la un
echipament, dezvoltam conceptul sistemului de automatizare.
La aceasta, ne corelam cu constructia mecanica.

de la stg. S. Czirr, V. Schmidt, B. Eggert, M. Ludwig

Apropo de trenduri: Cum contribuie cercetarea si
dezvoltarea la asigurarea unui avantaj tehnologic?

Volker Schmidt: Exact la temele ca eficienta energetica,
ergonomie sau materiale de constructii usoare, merita sa
aruncam o privire in jurul nostru, pentru a obtine impulsuri
din alte branse. Noi preluam cele mai noi aparitii din domeniul
tehnologiilor sau materialelor, si le testam punandu-ne mereu
intrebarea: Ce imbunatatiri sunt posibile cu acestea? Sa luam
de exemplu materialele de constructii usoare. Prin aceasta,
putem fabrica masini nu numai rapid, dar putem economisi
si energie. Noi abordam in mod constient un teritoriu nou, cu
scopul de a fi chiar cu un pas inaintea cerintelor clientilor.

sy A fi cu un pas
S T
inaintea pietii

Puteti sa dati exemple, unde ati implementat masuri noi?

Volker Schmidt: in noua serie SBZ 122, au intrat cateva
inovatii de la departamentul cercetare-dezvoltare. Exemple
din ergonomie sunt sistemele de protectie care permit
operatorului sa lucreze mai aproape

De unde vin impulsurile pentru dezvoltari noi sau
adaptari?

Bernd Eggert: Prin departamentul de vanzari si tehnica de
utilizare avem contactul direct cu clientii. 0 mare parte a rutinei
de zi cu zi sunt comenzile de la clienti, deci intrebari legate de
aplicatii, pentru care noi dezvoltam solutii. Noi ne cunoastem
masinile din Effeff, fiecare componenta constructiva si fiecare
surub. in plus, in baza cererii de ofertd a clientilor nostri,
efectuam cu regularitate verificari daca aceste utilaje sunt
realizabile. Pentru aceasta trebuie sa stim din timp, cum vor
sa utilizeze clientii nostri masinile si ce anume vor sa obtina
cu ele. De aici rezulta apoi o multime de impulsuri pentru
dezvoltari noi si trenduri viitoare ale masinilor de fabricatie
in serie.

Bernd Eggert este inginer constructor de masini, conduce departamentul
de constructii mecanice, avand 24 de angajati

Volker Schmidt este la baza inginer aerospatial si impreuna cu echipa sa
formata din cinci membri, coordoneaza cercetarea si dezvoltarea.

Volker Schmidt: in plus, efectudm suplimentar analize ale
pietii si vizitam clientul la fata locului. La aceasta, putem
cunoaste modul de lucru al clientului, de exemplu ce fel de
profile cu ce scule sunt prelucrate. Din aceasta putem sa
deducem planul nostru de dezvoltare.

n

yyLa intrebarile privind
aplicatiile trebuie acordate
raspunsuri prompte“

Cum procedati, pentru a implementa cel mai bine cu
putinta cerintele clientilor?

Sascha Czirr: Cerintele clientilor si ale pietii le centralizam
intr-un caiet de sarcini. Apoi, verificam cum se poate
transpune ideea clientului in practica. Fiecare verifica: Ce
se poate realiza mecanic, ce se poate realiza electric? Unde
se situeaza limitele lucrului realizabil? Ce fel de sisteme de
actionare noi sau materiale noi existd? in aceasta fazd de
lucru intrd in actiune noile dezvoltari din departamenul de
cercetare. Apoi, stabilim limitele de performanta ale masinii,
ludnd in considerare rapiditatea, aplicatiile, sculele, axele si
costurile de investitii, deci toate caracteristicile care ar putea
satisface cel mai bine cerintele clientului si ale pietii.

———



Cum explorati limitele, ce este inca realizabil?

Bernd Eggert: Pentru partea mecanica, utilizam cu
precadere metoda elementelor finite (FEM). Aceasta este o
tehnica virtuald, la care in baza datelor CAD, se poate simula
pe computer comportamentul componentelor constructive
in diferite conditii. Rezultatele ne
ofera informatii pretioase cu privire
la modul de distribuire a fortelor si a
tensiunilor sau la comportamentul la
vibratii a masinii. Acestea trebuie sa
fie din ce in ce mai usoare si in acelasi
timp cu o dinamica superioara. Putem
identifica de exemplu, unde sunt
necesare rigidizari sau unde s-ar
putea subtia grosimea peretilor. Prin analiza FEM a masinii,
putem optimiza masina, fara a fi necesar sa construim mai
intdi un prototip. Acest lucru economiseste mult timp in
procesul de dezvoltare.

Matthias Ludwig: De asemenea, utilizam un program special
dezvoltat pentru simulare. Cu acesta, putem reprezenta
vitrual in 3D intreaga masind si putem simula in timp real
procesele, astfel incat putem explora limitele realizabilului.
De exemplu, noi determinam timpii de proces pentru clienti:
De cat timp am nevoie pentru o anumitd prelucrare? in
departamentul de constructii, programatorii nostri pot deja
dezvolta, testa si acorda la finete software-ul, inca inainte ca
masina sa fie construitd. Cu aceasta, timpul Time-to-Market
este considerabil scurtat.

Matthias Ludwig raspunde de constructiile electrice, impreund cu 25 de
angajati.

Clientii isi doresc nu numai solutii de varf din puct de
vedere tehnologic, dar si solutii adecvate. Cum reusiti sa
realizati aceste lucruri?

Sascha Czirr: Printr-un sistem de constructie modular
si 0 dezvoltare predictibilia, care deja din conceptie ia in
considerare toate variantele. Datorita
acestui fapt, la SBZ 122 am reusit ca prin

,,Oferirea celei mai  schimbarea doar a catorva componente sa
bune solutii la cel
. 1
mai bun pret

dezvoltam practic diferitele trepte de mérire
a capacitatii. Aceasta a fost cheia, pentru a
oferi si clientilor nostri cea mai buna solutie
la cel mai bun pret.

Sascha Czirr este inginer constructor de masini, dispune de o experientd
de peste 20 de ani in bransa, iar din vara anului 2016 este coordonatorul
departamentului de constructii la elumatec.

Puteti sa ne dezvaluiti, la ce lucrati chiar acum?

Sascha Czirr: Aici, bineinteles nu vrem sa va dezvaluim prea
multe, dar putem spune totusi: Lucram la diferitele trepte
de evolutie a masinilor existente si la 0 noua generatie de
centre de prelucrare multiax pentru profile, pe care dorim sa
le prezentam la Fensterbau Frontale 2018.

Retrospectiva targuri

Windows, Doors & Facades, Dubai
(Emiratele Arabe Unite)

SBZ 628 entuziasmeaza expertii

Premiera ,,Windows, Doors & Facades*® din 18.
pana in 20. septembrie 2016 din Dubai, a fost
un mare succes — atat pentru organizatori, cat
si pentru elumatec. Liderul german al pietei
mondiale este , alaturi de alte firme din bransa,
unul dintre ,Founding Members® ai targului.
»Avem acum, in sfarsit, o platforma de bransa
focalizata in mod corect si clar pe constructii
de ferestre, usi si fatade in Orientul Apropiat*,
declara Ayman Droubi, manager la elumatec
MiddleEast, cu cea mai bund rezonanta, desi
in acelasi timp la Diisseldorf se desfasoara
Glasstec. Peste 5.000 de vizitatori din 64 de tari au vizitat in trei zile targul - iar pe cei mai multi i-a atras imediat standul
elumatec, atractia fiind centrul de prelucrare profile, SBZ 628, care, datorita flexibilitatii si automatizarii sale inovatoare, a
devenit rapid un magnet pentru public si tema de discutii numarul unu a targului. ,Am realizat contacte promitatoare cu cei
interesati si am subliniat pozitia noastra de lider in bransa“, a rezumat Droubi.

VETECO, Madrid (Spania)

Conjunctura favorabila

Solutiile de automatizare au stat in centrul
Veteco, un térg international de specialitate
pentru ferestre, fatade si sticla texturat,
care a avut loc din 25. pana in 28. octombrie
2016, in centrul expozitional din Madrid,
si care a aratat in mod clar:o conjunctura
favorabila. Astfel, suprafata de expunere s-a
dublat, iar numarul expozantilor a crescut cu
30 de procente, ajungand la 260. elumatec a
prezentat impreuna cu partenerul sau Aptec,
utilaje, avand un stand de 220 metri patrati.
S-au expus presa pentru imbinat colturi
EP 124, circularul pentru taieri oblice
MGS 142, freza de copiat cu 1 motor AS 170,
masina de sudat cu 2 capete ZS 720 si agregatul de frezat si gaurit canale de scurgere WSF 74/03. ,Printre vizitatorii standului
nostru s-a numarat un larg public de specialitate, printre care numerosi clienti din America de Sud. Interesul vizitatorilor a
fost considerabil mai mare decat acum doi ani“, conchide Andreas Pum, directorul de la Aptec, privind participarea cu succes
la Veteco. Aceasta evaluare este impartasita si de catre partenerul de cooperare Stiirtz, care a prezentat un nou procedeu de
sudare: ContourLine imbina suprafetele vizibile, fara cordon de sudura. Prin acest procedeu, debavurarea nu mai este necesara
si se produce un efect optic de inalta calitate.

———



SBZ 122/75: Unic in clasa sa

Ultimul model de centru de prelucrare cu 5 axe pentru profile, SBZ 122/75, desi intra de abia acum in productia de
serie, entuziasmeaza de pe acum clientii. Deoarece ofera cateva superlative, cu care elumatec isi redefineste inca
o data limtele de performanta. Niciun alt echipament din acest segment de piata nu ofera o diversitate mai mare de
utilizare sau de dimensiuni de profil, pe un spatiu de lucru minim.

Atunci cand clientii comanda un centru de prelucrare pentru profile inca inainte de producerea acestuia in serie, inseamna
ca acesta ofera ceva cu totul special. SBZ 122/75 realizeaza acest lucru chiar in mai mute privinte. Echipamentul cu 5 axe,
conceput pentru constructia ferestrelor si usilor, prelucreaza profile din PVC, aluminiu si profile din otel cu pereti subtiri, avand
0 lungime de maxim 3.300 mm (optional cu prelucrarea dimensiunilor cu supralungime) si cu dimensiuni de 210 x 230 mm,
cu o prindere din cinci directii. ,Aceasta capacitate de prelucrare si diversitate de utilizare pot fi gasite de altfel numai la
instalatii considerabil mai mari si mai scumpe®, declara Achim Schaller, dezvoltatorul responsabil de software, privind valoarea

beneficiului extraordinar al noului produs solicitat.

Treapta maxima de marire a capacitatii pe
suprafata minima de lucru

0 echipa din sectorul de productie, constructie, tehnica de
utilizare si de vanzari, a dezvoltat SBZ 122/75 exact pentru
doleantele clientilor. La aceasta, au existat unele probleme
dificile care au fost solutionate. Desi SBZ 122/75 este dotat
suplimentar cu o axa A si C, si reprezinta cea mai mare treapta
de marire a capacitatii a noii familii SBZ 122 concepute, totusi
nu trebuie sa necesite o suprafata de lucru mai mare decéat
centrele prelucrare cu 3 axe din aceeasi serie. Acest lucru a
fost posibil, gratie unei echipe de constructori cu o strategie
de platforma inteligent gandita.

»Schimbarea catorva componente a fost de ajuns”, relateaza
Dieter Grau, angajat la departamentul de constructii mecanice.
Pentru intreprinderile specializate pe constructia ferestrelor
si usilor, rezulta de aici un avantaj imens: Acestea pot
executa intr-un spatiu minim, la un singur post de lucru, toate
prelucrarile necesare pentru profil, economisind timp si cu
precizia uzuala caracteristica pentru elumatec.

Precizie uzuala, multifunctionalitate

neasteptata

Toate cele cinci axe pot fi deplasate simultan prin RTCP
(Rotation Tool Centerpoint). Prin axa suplimentara C, este
posibila prelucrarea frontald, din stanga si din dreapta.

 elimatec |
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Centru de prelucrare pentru profile SBZ 122/75

Cap de prelucrare cu axa A si axa C

Un alt plus: Pe agregatul cu 2 axe, cu axaA si C, se poate monta
0 panza de circular cu un diametru de 180 mm. Intreprinderile
pot realiza cu aceasta toate frezarile sau chertarile necesare,
cum ar fi decupdrile pentru pragul din tocul usii. Panza de
circular, impreuna cu arborele, este preluata de dispozitivul
de schimbare automatd a sculei si poate fi inclinata de
la -120 pana la +120 de grade, iar de la -220 si pana la
+220 de grade, poate fi basculatd exact in pozitia ceruta.
Toate unghiurile intermediare sunt posibile. Axul frezei este
construit pentru o putere de 7 kW, pentru a putea taia filete,
freza sau forma. Sistemul de actionare cu reglarea turatiei
Si utilizarea setului de parametri optimi pentru comanda
sistemului de actionare, faciliteaza o manevrare exacta, chiar
si la sarcinile cele mai diferite.

Prin optiunea ,prelucrarea supralungimilor”, pe SBZ 122/75
pot fi prelucrate chiar si profile cu o lungime de péana la
6.300 mm. Pentru aceasta, in mod selectiv se utilizeaza cai
de rulare suplimentare cu role, cu opritor pe partea stanga
sau doua cai de rulare scurte cu role, dispuse pe ambele
parti ale utilajului. ,Aceasta optiune este eficientd pentru
intreprinderile care numai cand si cand trebuie sa prelucreze
piese cu o lungime de peste 3.500 mm*“, spune Dieter Grau.
Prelucrarea este programata pentru toatd lungimea, iar
software-ul masinii calculeaza automat prelucrérile partiale.

Schimbare in mers

Pentru o echipare simpla de scurta durata si cu timpi auxiliari
minimi, raspunde magazia de scule rotativa cu dispozitivul de
schimbare scule cu 12 scule, precum si axa V, cu o deplasare
autonoma a dispozitivelor de fixare. Cu aceasta, unul sau mai
multe dispozitive de fixare pot fi pozitionate din nou, simultan,
deja in timpul prelucrarii in curs de executie.

Magazia de scule rotativa cu dispozitivul de schimbare scule cu 12 scule

La aceasta, se adauga alte detalii de crestere a productivitatii:
batiul oblic al masinii, care a fost conceput pentru introducerea
ergonomica a profilului, cu 180 mm mai jos fata de inaltimea
standard de 1.050 mm, precum si unitatea de deservire care
este reglabila pe inatime. Pentru usurarea accesibilitatii,
aparatoarea de protectie se deplaseaza in spate, pentru ca
operatorul sa poata lucra cat mai aproape de profil. SBZ 122/75
este comandat printr-o interfatd cu utilizatorul ,eluCAM“
bazata pe grafica, intuitiva si inteligibila. Introducerea datelor
se face de la ecranul tactil cu o buna vizibilitate. ,Din cauza
marii diversitatii de utilizare, am extins software-ul, pentru
a putea introduce simplu si noile prelucrari viitoare, cum ar
fi decuparile complexe“, spune Schaller. Optiunile, cum ar fi
asistenta la introducerea datelor, permit o familiarizare rapida
pentru operatorii noi. Operatorul este condus prin meniul de
introducere date si este ajutat la aceasta prin vizualizarea
piesei de prelucrat la PC-ul masinii, pentru a introduce
corect datele cerute, cum ar fi geometria profilului si
prelucrarea profilului. Functiile, cum ar fi verificarea standard
a plauzibilitatii sau previzualizarea optionala 3D, faciliteaza o
introducere fara erori a programului.

Premiera la BAU 2017

Cu spectrul sau de productivitate, SBZ 122/75 acopera
cerintele si marimile de lot cele mai variate, in mod economic
si cu o precizie ridicatd. ,Combinatia dintre caracterul
multilateral, viteza si tehnica inteligenta, reprezinta pentru
utilizatorii din domeniul constructiilor metalice o mare
atractie”, sunt de parere Achim Schaller si Dieter Grau. Cei
interesati pot cunoaste calitatile lui SBZ 122/75, la BAU 2017,
in ianuarie, la Miinchen.

—



Pe banda de depasire, pana in Antarctica

Cu o linie noua de fabricatie ferestre din PVC, Aleksandar Vugrek si Marijan Raus$, apasa din plin pe acceleratie. Cei
doi prieteni au pornit firma Marlex acum 13 ani, cu mult spirit de intreprinzator, pasiune pentru cea mai noua tehnica,
precum si echipamentul de la elumatec. Astézi, Marlex se numara printre intreprinderile care se dezvolta cel mai rapid

in Croatia - iar ferestrele se regasesc chiar si in Antarctica.

Suna a Hollywood: Doi prieteni isi realizeaza visul de a avea o
firma proprie - si isi iau avant pe piata. Ceea ce functioneaza
de minune numai pe ecranele de cinematograf, s-a intamplat
in mod real in Croatia de Nord, in Varazdin, acum exact 13
ani. De atunci, Aleksandar Vugrek si Marijan Rau$ se situeaza
cu firma lor Marlex la capitolul crestere numai pe banda de
depasire. Acest lucru este dovedit de cifre. Suprafata de
productie, care la inceput a pornit modest, de la 200 de metri
patrati, a crescut la marimea a doua terenuri de fotbal. Sau
numarul angajatilor, care a crescut de la doi la 140. Si piata
s-a dezvoltat tot mai mult, intre timp peste granitele Croatiei.
Ferestrele Marlex inglobate in containere de locuit, protejeaza

Firma Marlex in Varazdin, Croatia de Nord.

de frig, chiar si in inghetata Antarctica. Secretul succesului?
Este conlucrarea a mai multor factori: Spirit de intreprinzator,
cunostinte de specialitate, dar si o strategie inteligenta de
afaceri. ,Noi ne-am adaptat tot timpul portofoliul la piata si
inca de la inceput am mizat pe parteneri puternici si lideri
in domeniul tehnologic, precum elumatec”, spune patronul
Aleksandar Vugrek. Daca la inceput, Marlex producea numai
din material plastic, astazi este prezenta intreaga paleta de
materiale, in toate combinatiile dorite: PVC, PVC-AI, Al si Al-
lemn, precum si sticla izolanta. Ferestrele si usile din PVC sunt
produse cu etansare mediana, dupa cele mai noi standarde
de securitate.

Agil, bine dezvoltat, iar din punct de vedere

tehnic mereu in fata

Ambii patroni, entuziasmati de tehnica, mereu cu
smartphone-ul sau tableta la indeméana, stiu ce rol cheie
joaca cea mai modernda tehnologie pentru a fi pe piata
mereu in fatd. ,Noi fabricam produse de calitate superioara.
Din acest motiv, o calitate de prima clasa este tot atat de
importanta ca si o productie mare, pentru a putea respecta
promisiunile brandului nostru, chiar si la termene de livrare
stranse“, accentueaza patronul Marijan Raus. Astfel, Marlex
investeste cu regularitate in formarea profesionalda si
perfectionarea angajatilor, precum si in masini ultramoderne.
Trebuie s@ corespunda ambele. lar la Marlex acest lucru se
dovedeste, asa cum reiese si din succesele obtinute. Este
calitatea, promptitudinea livrarii, service-ul si raportul pret -
performantd, toate la un loc, care asigura mereu cresterea
si dezvoltarea firmei. Cea mai mare piata este Croatia, cu
60 de procente din desfacere. Aici, Marlex livreaza la clientii
finali si la firmele de constructii. Restul de 40 de procente
revin comerciantilor din Europa, iar de acolo in toatd lumea.
Marlex se concenteaza asupra fabricatiei si organizarii
derularii comenzilor. Montajul la clientul final este preluat
de subantreprenori. Datorita acestui fapt, intreprinderea isi
poate pastra supletea si flexibilitatea in actionare si in acelasi
timp sa deserveasca clientul.

Paleta de produse in toate combinatiile dorite

Pentru a da un imbold cursului de expansiune, Marlex a
investit intr-o noua instalatie pentru fabricarea ferestrelor
si usilor din PVC de la Stirtz, partenerul de cooperare cu
elumatec. Obiectivul: cresterea capacitatii de productie, prin
automatizare maxima. , Tehnologia de la Stiirtz intrece orice
concurenta, sub toate aspectele prelucrarii si automatizarii.
Datorita acestui fapt, putem sa fim cu un pas inaintea pietii“,
motiveaza Marijan Raus$ decizia.

Linie de productie complet automatizata

Pentru planificarea noii linii, cei doi patroni s-au adresat lui
NebojSa Wosel, care in calitatea sa de director regional la
elumatec pentru Europa de Sud, se ingrijeste de firma Marlex,
inca de la infiintare sa si 0 insoteste competent pe parcursul
succeselor sale. ,NebojSa cunoaste firma si cerintele noastre
din Effeff. Din acest motiv, el stie exact de ce avem nevoie
si efectiv ne ofera solutia perfecta, care se potriveste ca o
haina croitda pe masura,“ accentueaza Aleksandar Vugrek.
impreund cu reprezentantii de la Stiirtz, expertul de la
elumatec a dezvoltat noua linie, pana in cel mai mic detaliu.
Aceasta a fost livrata punctual la Varazdin, incarcata pe 27 de
autocamioane, si a fost instalata profesional.

Automatizare la un inalt grad de finete

S-ainfiintat unul dintre cele mai moderne si cele mai eficiente
locuri de productie din Europa. Toate etapele de lucru - de
la debitare, prelucrarea profilului si pana la montaj - sunt
automatizate. intr-un schimb de lucru, pot fi produse astfel
600 de unitati de ferestre, rational si efectiv. Utilajul cu gradul
cel mai inalt de performata al liniei de fabricatie este un
centru de prelucrare pentru profile, de constructie modulara,
pentru ferestre si usi din PVC, armate cu PVC sau otel. Cu
cele opt posturi de prelucrare ale sale si cu un dispozitiv de
schimbare scule cu 12 scule, acesta poate executa toate
prelucrdrile standard in paralel, inclusiv frezarea canalelor
pentru garniturile de etansare si a decuparilor de bolta.
Urmatoarele doua linii turbo de sudare la temperatura Tnalta
prelucreaza elementele in continuare. Diferitele adancimi de
constructie ale tocurilor pot fi fabricate cu usurinta, datorita
reglarii automate a bacurilor. Debavurarea ulterioara este
preluata de o masina cu 1 cap si de catre o masina cu 2
capete. Amandoua sunt dotate cu agregate suplimentare,
pentru prelucrari speciale (frezarea tocurilor, gaurirea
feroneriei foarfeca si de colt si gaurirea otelului coltar pentru
consolidarea colturilor cercevelei).

—
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Apoi, linia se separa: Tocurile deja gata prelucrate sunt
stivuite, in timp ce la cercevele se monteaza feroneria intr-
un tact de minute, complet automat. Cercevelele ajung
printr-un culoar tampon la tocuri. Dupa imbinarea tocurilor si
cercevelelor, urmeaza montarea geamurilor. Pentru aceasta,
culoarul tampon pentru geamuri asigura geamurile necesare
~just-in-time”. Alimentrea se face printr-un cod de bare, cu
care este marcata fiecare componenta. Ulterior, elementele
merg fie la montajul pentru jaluzele sau direct in depozitul
pentru produse finale.

Productia si capacitatea dublate

Marlex si-a dublat capacitatea si productivitatea: ,Acum, noi
fabricam in loc de 600 de unitati de ferestre, 1.200, in doua
schimburi de lucru —iar la noua linie de productie cu juméatate
din personal. Cu aceasta, am trasat punctele esentiale pentru
o crestere in continuare“, constatd Aleksandar Vugrek.
Pentru a fi performant si in domeniul aluminiului, Marlex a
comandat la elumatec un SBZ 628. Centrul de prelucrare
cu actiune continud, permite o prelucrare continua a
profilului, de la profilul brut pana la profilul individual complet
prelucrat si debitat, pentru ferestre, usi si fatade. ,Dorim Marlex d.o.0.

sd asiguram mai multa capacitate, iar printr-o desfasurare KuGanska 24,

optimizata a procesului, sa crestem abilitatea de planificare 5di

si productivitatea“, explica Marijan Raus. El si asociatul séu, MARI-EX #5@?&\:/323212 305112
si la aceastd investitie, acorda incredere consultantei prin Fax:  +385 42 305012
Neboj$a Wosel. in fond, ei urmaresc un obiectiv ambitios: info@marlex.hr
extinderea retelei comerciale in Europa.

v.l. M. Raus, N. Wosel, A. Vugrek, |.Ponjavi¢

Save the Date BAU 2017

a BAU 2017 BAU 2017: Premiere mondiale si dezvoltari in continuare pentru un

succes mai mare in afaceri
. . B Din 16. pana in 21.01.2017, elumatec prezinta la BAU 2017, in Miinchen, inovatii de mare
16. - 21. ianuarie - Minchen o tormants si solutii pentru constructia ferestrelor, usilor si fatadelor. In centrul atentiei se
Hala C1 - Stand 502 situeazacentrulnounoutde prelucrare cu5axe pentruprofile, SBZ 122/75. Caaltutilajdin seria
de modele SBZ 122, elumatec prezinta SBZ 122/71. Masina cu 3 axe, care a fost prezentata
laBAU 2015 castudiu de conceptie, a devenitintre timp cel mai cautat si cel mai de succes utilaj. Felul in care beneficiarii industriali
pot prelucra profile din aluminiu si din otel la dimensiuni exacte, cu uninalt grad de automatizare, din sase directii, 0 demonstreaza
SBZ 151. Acest multitalent puternic ofera o lungime de prelucrare de pana la 16.300 mm si poate debita fara efort profile inalte
pentru fatade. Merita vizitate si circularele duble pentru taieri oblice (de exemplu DG 244), precum si diferitele masini mici,
care permanent sunt adaptate la noile cerintele ale clientilor si ale trendului pietii. In plus, vizitatorii se pot informa la standul
targului, cu privire la produsele noi si deschizatoare de perspective Cloud ale elusoft, care este filiala elumatec, cu privire la
masinile partenerului de cooperare cu elumatec Stiirtz.

Stiri pe scurt

A nimeri din plin

Cifrele de vanzari arata: Centrele de prelucrare pentru profile SBZ 628 si SBZ 122 au din plin succes la utilizatori. La SBZ 628,
acest lucru s-a anuntat la TechDays 2015, unde s-a prezentat pentru prima data echipamentul - si a fost achizitionat pe loc de
un vizitator. De atunci, centrul de prelucrare cu trecere continud a fost vandut de peste 40 de ori in Germania, in SUA si pana
in Namibia si China, si a fost de peste 30 de ori deja instalat la clienti. Firmele clasice de constructii din metal, dar si utilizatorii
industriali, care produc piese de furnizor pentru bransa auto, de aviatie sau bransa de mobila, investesc in instalatia extrem
de multilaterald. Intre timp, SBZ 628 este disponibil si intr-o variantd de executie in oglindd, cu directia de prelucrare stanga/
dreapta, pentru a acoperi prin aceasta toate cerintele clientilor, cu privire la logistica internd. in continuare, de acum incolo este
disponibila o varianta prelungita la 10,5 m, pentru ambele directii de prelucrare, pentru ca prin aceasta sa punem la dispozitie
alte posibilitati pentru prelucrarea componentelor lungi, in special pentru clientii nostri din domeniul industrial.

Seria de modele nou conceputa SBZ 122 este de asemenea bine apreciatd pe piata. Modelele SBZ 122/70/71/74, cu 3 si cu
4 axe, au fost comandate in total de peste 70 de ori, iar din acestea, peste 40 de masini sunt utilizate de clientii nostri. Seria
de modele a sarbatorit, ca si SBZ 628, premiera sa la TechDays anterior. Acesta captiveaza prin structura sa modulara, care
permite adaptarea la diferite cerinte ale clientilor. Toate variantele de executie se bazeaza pe o platforma foarte moderna,
cu vibratii reduse si totusi dinamica, cu un batiu oblic al masinii, axe cu deplasari rapide si un domeniu de lucru de pana la
300 x 300 mm. Componentele, cum ar fi sistemul de comanda modern, arborele de antrenare reglat si servo-motoarele
puternice, faciliteaza o prelucrare precisa a profilelor din aluminiu, din material plastic armat si a profilelor din otel cu o
grosime de pana la 3 mm, eficienta din punct de vedere al energiei si economica.

Performanta revolutionara mai mare cu 75 de procente

Intreprinderea sud-africana de constructii metalice CT Aluminium, mai exact, directorul Richter van Renen si managerul de
productie Gareth Gilks, au avut mult fler: La prima lor vizita la TechDays 2015, unde centrul de prelucrare pentru profile
SBZ 628 a fost prezentat pentru prima oara, ei au semnat imediat la fata locului contractul de cumparare. ,Performanta si
caracterul multilateral al instalatiei ne-au uimit peste masura*“, spune Gilks. Instalarea masinii in februarie 2016, a necesitat o
reorganizare laborioasd a productiei, dar a meritat cu prisosinta efortul. in locul unui sir de angajati, care la posturile individuale
lucrau la debitare, marcare si gaurire, acum este suficientd o singura persoana.

,Programele odata create, un singur angajat poate deservi SBZ 628“, relateaza Gilks. Totusi, nu a fost concediat nici un
singur angajat. Din contra: Personalul a fost recalificat si executd acum lucrari pretentioase de montaj. Capacitatea ridicata de
productie a centrului de prelucrare cu actiune continud, a condus la modificari radicale in desfasurarea fabricatiei de ferestre
si usi. Gilks aproximeaza la 50 pand la 75 de procente castigul de productivitate. in baza preciziei, calitatii si a constantei
performantei lui SBZ 628, CT Aluminium poate planifica mai eficient. Pierderile de material datorate erorilor umane sunt ca si
excluse. ,intregul proces de productie decurge acum mult mai ferm. intre timp, suntem chiar cu un pas inaintea doleantelor
clientilor nostri, ceea ce se reflectd in mod pozitiv asupra calitatii noastre si asupra termenelor de livrare®, se bucura Gilks.

—
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Impuls de noutate pentru centrele de prelucare profile cu sistem de

operere ,,D0OS*

Cine utilizeaza un centru de prelucrare elumatec, care este de mult timp verificat si cu bune rezultate, nu trebuie
sa renunte la software-ul cel mai modern pentru prelucrarea profilelor. Gratie lui eluCad, prelucrarile dorite pot fi
realizate doar cu cateva clicuri de mouse, chiar si pentru masinile cu sistem de operare DOS. Acest lucru aduce pentru

ziua de lucru de zi cu zi numeroase avantaje

Nu este o raritate ca centrele de prelucrare elumatec pentru
profile sa lucreze cu mare precizie si sa fie fiabile, chiar si
dupa un timp de utilizare de peste zece ani. ,,De la centrul
de prelucrare cu 3 axe, SBZ 130, care in 1992 a fost o piatra
de temelie in prelucrarea profilelor si care de atunci a fost
instalat de peste 1.000 de ori, la clienti de pe tot globul,
numeroase masini din prima generatie incd mai sunt in
serviciu“, relateaza Gunnar Lange, directorul de vanzari
Software la elumatec. ,,Ceea ce multi utilizatori nu stiu: Chiar
si la centrele de prelucrare pentru profile care functioneaza
cu sistem de operare DOS, confortul si functionalitatea
software-ului actual eluCad pentru prelucrarea profilelor se
poate transforma in avantaje economice concrete.“

Flux de productie fara intreruperi

Astfel, sunt eliminate opririle inoportune ale masinii. Deoarece
gratie lui eluCad, programele de prelucrare nu mai trebuie
create direct la centrul de prelucrare pentru profile. Ci, mai
comod, ele potfi create in oricare birou, in procesul de pregatire
a operatiilor, iar in functie de necesitati pot fi transferate la
masina doritd. Datorita acestui fapt, masina DOS poate acum
lucra in continuare si in timpul introducerii programului.
Gunnar Lange: ,Chiar atunci, cand situatia comenzii este
buna si sunt necesare toate capacitatile, se pierde timp
pretios, daca operatorul trebuie sd programeze masina. In
schimb, eluCad faciliteaza un flux continuu de productie, fara
intreruperi, iar prin aceasta o mai bund incarcare a masinii.
Astfel, investitia in software se amortizeaza foarte repede.

Creat o data, utilizat multiplu

eluCad functioneaza pe un PC normal, ideal cu conectare la
reteaua de calculatoare a firmei. Aceasta conectare la retea
este benefica pentru toate intreprinderile, indiferent daca este
vorba despre o singura masina elumatec sau despre un intreg
parc de masini cu mai multe centre de prelucrare elumatec
pentru profile.

Gunnar Lange, director de vanzari Software la elumatec AG: ,Chiar si
masinile DOS care au dat rezultate bune, profitd de modernul software
eluCad pentru prelucrarea profilelor.”

Deoarece eluCad gestioneaza programele de prelucrare
odata create, neutru din punctul de vedere al masinii utilizate,
acestea se pot refolosi la orice masind elumatec. Pentru
aceasta, utilizatorul trebuie sa selecteze ,masina tinta“
corectd, pe care trebuie sa se prelucreze comanda.

Utilizarea flexibila a personalului

Un alt avantaj este modul de deservire intuitiv al eluCad. O
privire asupra diferitelor interfete cu operatorul, aratd deja
acest lucru: pe de-o parte, masina DOS cu tabele lungi i linii
nenumarate de coduri ISO. Introducerea programului solicita
de la operatorul masinii multe cunostinte de specialitate si
imaginatie. Pe de alta parte, eluCad reprezinta grafic profilul
efectiv si operatiile de prelucrare care s-au introdus.

Vizualizarea multidimensionalda piesei, precumsiacampurilor
clare de introducere date, pe care utilizatorul le umple cu
date relevante pentru productie, usureaza considerabil lucrul.
in plus, intreprinderile pot cstiga libertate de actiune, in ceea
ce priveste personalul de specialitate. ,Astazi, se gaseste
mult mai usor un personal care este familiarizat cu eluCad,
care are cu o structurd semanatoare cu cea a Windows-ului,
decat un specialist DOS*, precizeaza Gunnar Lange. Daca se
intdmpla ca, intr-o buna zi, un asemenea specialist DOS sa
nu mai fie disponibil, in circumstantele date se poate opri
productia. Daca insa introducerea programului are loc in
timpul de pregatire a operatiilor, la centrele de prelucrare
pentru profile poate fi utilizat si un personal mai putin calificat.

Know-how concentrat

Functionalitatea lui eluCad creste flexibilitatea inca o data,
prin faptul ca asigura independenta intrerpinderilor clientilor,
iar acestea nu vor depinde de cunostintele unui singur
angajat. Deoarece ei profita de un Know-how concentrat, pe
care specialistii de la elusoft, ca filiala elumatec, le-o pun
la dispozitie prin software. Aici se pot aminti functiile, cum
ar fi de exemplu, optimizéarile de curse si de scule, controlul
coliziunilor sau alocarea sculelor. ,,Aceste joburi, eluCad le
executd in mod automat. Acest lucru economiseste timp si
realizeaza pentru clienti prelucrarea profilului sensibil mai
sigura“, explica Gunnar Lange.

Preluarea automatizata a datelor

EluCad economiseste cheltuiala si efort chiar si la preluarea
datelor din software-ul pentru construirea ferestrelor. Masinile
DOS, desi pot prelua datele direct, totusi modificarile necesare
sunt realizabile numai cu cheltuiala mare. Cu eluCad, datele
se pot importa, modifica sau completa simplu.

La importul 3D, sunt identificate in mod automat sectiunea profilului
si prelucrarile acestuia in baza modelelor 3D, iar in decursul a catorva
secunde sunt transpuse intr-un program de prelucrare.

Gratie lui eluCad, chiar si centrele de prelucrare mai vechi pentru profile,
cum ar fi SBZ 130, se pot utiliza mai flexibil si mai eficient.

Pentru aceasta, in functie de solicitari sunt disponibile optiuni
multiple pentru preluarea automata a datelor. La importul
3D, eluCad identifica in baza unui modelul 3D, dimensiunile
profilului si prelucrarile acestuia, de exemplu, a componentelor
industriale pretentioase, doar in cateva secunde si realizeaza
automat programul de prelucrare corespunzator. Pentru
comenzi voluminoase — de exemplu 100.000 de componente
de fatade, asemanatoare, dar nu identice — o solutie efectiva
este importul CSV. Pentru aceasta, eluCad programeaza din
datele comenzii care sunt disponibile intr-un tabel Excel, in
mod automat prelucrarile corespunzatoare.

Optiuni multiple

Clientii pot completa eluCad in functie de necesitati, prin
module cum ar fi optimizarea profilelor, prelucrarea profilelor
sau managementul dispozitivelor de fixare, corespunzator
cerintelor lor proprii. ,intreprinderile care si pe viitor doresc
sd lucreze in continuare cu masinile DOS de la elumatec,
obtin prin eluCad un imbold de eficienta“, stie Gunnar Lange
din discutiile cu utilizatorii. Pentru aceste firme, utilizarea
software-ului este un pas spre mai multa eficienta si
productivitate, dar si spre viitor.

elumatec ii ajuta pe clientii sai sa beneficieze de avantajele pe
care le oferd eluCad. Gunnar Lange: ,in prezent, am realizat
un pachet atractiv, pe care il putem oferi clientilor nostri, in
anumte conditii (cumparare sau finantare). Acesta contine
versiunea actuala a software-ului eluCad, cu instructiunile i
importul de date aferente din diferite programe de construirea
ferestrelor. In aceste conditii, se poate realiza un salt al
productivitatii foare rapid si fara probleme.”

e
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Elumatec AG va doreste un craciun fericit si un bun inceput al unui an nou plin de succese!

Perspectiva urmatoarei editii

Aceste teme va asteapta: Inspirati-va dintr-un referat fascinant din practica, din domeniul prelucrarii aluminiului. Aflati dintr-o
privire in spatele culiselor, ce anume poate face departamentul de vanzari din Germania pentru dumneavoastra. Informati-va
cu privire la noile produse Cloud de la elusoft, filiala elumatec, si a noutatilor de targ 2017, precum si alte noutati din lumea
elumatec. Si asteptati cu nerabdare TechDays 2017, despre care va vom dezvalui unul sau mai multe detalii.
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