elumatec

N STABBEARBEITUNGSZENTREN MIT AUTONOMER
ODER AUTOMATISCHER SPANNERVERSCHIEBUNG

N PERFEKTE ALLROUNDER FUR METALLBAU UND INDUSTRIE
FLEXIBEL. SCHNELL. VIELSEITIG.




Technische Daten

SBZ 141 | SBZ 140

Max. Bearbeitungslange
ohne stirnseitige Bearbeitung

4.320 mm, 7.720 mm, 9.820 mm

Max. Bearbeitungslange
mit stirnseitiger Bearbeitung

4.200 mm, 7.600 mm, 9.700 mm

Verfahrweg X-Achse

4.320 mm, 7.720 mm, 9.820 mm
(weitere Langen auf Anfrage),
Vmax. 63 m/min.

Verfahrweg Y-Achse

845 mm, Vmax. 60 m/min.

Verfahrweg Z-Achse

620 mm, Vmax. 60 m/min.

Schwenkbereich A-Achse

-90° 0° +90°

Spindeldrehzahl

max. 24.000 1/min.

Spindelleistung

11 kw s1

Bearbeitungsrichtung

oben / vorne / hinten / (links/rechts)

Positioniergenauigkeit 0,1 mm/m
Werkzeugaufnahme HSK-63F
Werkzeugwechsel Werkzeugwechsler acht Werkzeuge,

weitere Werkzeugpldtze auf Anfrage

Werkzeugablageplatze
im automatischen Magazin

8

Winkelkopf max. 2 (optional)
Scheibenfraserdurchmesser 120 mm
Sageblattdurchmesser 180 mm

Spannerverschiebung

autonom | automatisch

Spanner 4 /8 /12 (max. 16)
Software eluCam
Druckluftanschluss >7 bar

Elektrischer Anschluss

400V, 3~,50 Hz, 63 A

Luftverbrauch pro Minute ca. 180 I/min. mit Sprithen
Gesamtlange ca. 7.700 mm, 11.240 mm, 13.390 mm
Tiefe ca. 3.400 mm

Hohe ca. 2.950 mm

Gewicht ca. 5.000 kg / 7.400 kg / 8.200 kg

Ausfiihrung 2-Lagen mit Mittentiberwachung
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ALU | STAHL

STABBEARBEITUNGSZENTRUM SBZ 141 / SBZ 140 ELUCAM

Die 4-Achs-Stabbearbeitungszentren SBZ 141 und SBZ 140 ermdéglichen die komfortable, sichere und wirtschaftliche Bearbeitung von
Aluminium- und diinnwandigen Stahlprofilen. Dank nach vorne verlegter Null-Kante kénnen Profile besonders leicht eingelegt werden. Kurze
Werkzeugwechselzeiten bietet das mitfahrende Magazin, das mit bis zu acht Werkzeugen bestiickt werden kann. Weitere Werkzeugplatze
sind auf Anfrage realisierbar. Verschiedene Bearbeitungslangen, autonome oder automatische Spannerverschiebung, Arbeiten im Pendel-
betrieb: Das leistungsstarke Stabbearbeitungszentrum erméglicht maximale Flexibilitdt beim Frasen, Bohren und Gewindeschneiden.

e 4-Achs-Stabbearbeitungszentrum

e Fir die wirtschaftliche und rationelle Bearbeitung von
Aluminium- und diinnwandigen Stahlprofilen

e Standardausfihrung mit luftgekihlter Frasspindel (Ausfiihrung mit
wassergekihlter Frasspindel optional verfiigbar)

o Alle Arbeitsgdnge wie Frasen, Bohren, Gewindeschneiden finden bei
ruhendem Profilstab zur Schonung der Profiloberflache statt

e Stufenlose Bearbeitung mit allen Werkzeugen von -90° bis +90°

e Autonome Spannerpositionierung mit Absolutmesssystem (SBZ 141)

e Automatische Spannerpositionierung mittels Index (SBZ 140)

e Das mitfahrende Werkzeugmagazin sorgt fiir kurze
Werkzeugwechselzeiten und damit fiir optimale Bearbeitungszyklen

e Das Magazin ist mit acht Werkzeugen besttickbar

e Fir die Doppelstab- und Stirnbearbeitung stehen bis zu zwei
Rotationswinkelkopfe mit jeweils zwei unterschiedlichen Werkzeugen
zur Verfugung (0° —90° — 180° — 270°) (Option)

e Zwei getrennte Bearbeitungszonen erlauben eine Bearbeitung im
Pendelbetrieb (Option). Bereichsabsicherung erfolgt mit Laserscanner
an der Bedienerseite fir maximale Sicherheit

e 4-Achs-Steuerung

e 18,5“-Farbbildschirm, USB-Anschliisse und Netzwerkanschluss
e Windows-Betriebssystem

e eluCam







Bearbeitungsldangen

SBZ 141 /SBZ140-4,2m
e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 4.200 mm
e Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 4.320 mm

SBZ 141 /SBZ140-7,6 m
¢ Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 7.600 mm
e Max. Bearbeitungsléange ohne stirnseitige Bearbeitung 7.720 mm

SBZ 141 /SBZ140-9,7 m
e Max. Bearbeitungslange mit stirnseitiger Bearbeitung 9.700 mm
¢ Max. Bearbeitungslange ohne stirnseitige Bearbeitung 9.820 mm

Optionen

e Ausfihrung mit wassergekihlter Spindel

e 2-lLagen-Bearbeitung fiir Pendelbetrieb

e Automatische Langenmessung beidseitig

e Spanneinrichtung zur Doppelstabbearbeitung

e Barcode-Scanner

e Stationares Werkzeugmagazin (16-fach)

e Mitfahrende Werkzeugwechsler fiir Winkelkopf oder Sagekopf

e Winkelfraskopfe

o Sagekopf

e Werkzeugaufnahmen

e Spannzangenfutter

e Spannzangen

e Werkzeuge

e eluCad (Office-Softwarepaket fiur das
optimierte Produktionsmanagement)
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