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SBZ 628 XL Centros de processamento de passagem continua

A série SBZ 628 oferece a mais ata flexibilidade no processamento e corte de perfis de aluminio. Encontra-
se em utilizagdo tanto na construgdo em metal, quanto naindustria. Vantagens como segurancga na producéo,
rapidez e rentabilidade, bem como uma impressionante versatilidade fazem do flexivel centro estatico um
perfeito faz-tudo. O centro permite o funcionamento de até oito dispositivos de fresar, que podem processar
de forma total mente automética por secéo transversal do perfil, juntamente com inovagdes como fixadores
de conducéo e pingas basculantes, os mais diversos tipos de perfis, por exemplo parajanelas, portas e
fachadas.

SBZ 628 XL: Instalacdo de passagem para janelas, portas e fachadas

o Até oito fusos parafresar ou perfurar
¢ Diferentes estratégias de corte de separacdo de 22,5° até 157,5° e cortes de malhete (girar)

Equipamento da méaquina

e Carregador esquerdo para um processo de producéo automético
¢ Fusos dafresa posicionaveis gradualmente em 360° relativamente a barra perfilada e &ngulo de corte



gjustavel gradualmente em 360° para processar perfis em diversas situacfes de fixacdo
¢ A cabina espagosa de isolamento acustico e os elementos de comando e de manutencdo de facil acesso
facilitam o trabal ho.
e Os perfis processados sdo col ocados com muito cuidado com o material na transportadora de descarga
e Possivel configurar versdes especificas para o cliente a pedido

Opcoes

Barras de até 10.500 mm de comprimento

Extensdes para transporte de descarga até 6.000 mm/8.000 mm

Transporte de descarga de "barra solida’

Transporte de descarga de pecas curtas >150 mm

Ciclos de pecas curtas (em operacdo de barraindividual) >50 mm >150 mm
Processamento de tubos redondos

Oscilacéo adicional no transporte de carga

Impressora de etiquetas

Aspiragao de nuvens de vapor

Ar condicionado, armario de distribuicdo para temperatura ambiente < 35 °C
Ferramentas

Discos de corte

Carregador de transporte de carga

No modelo SBZ 628 XL, dependendo

do corte transversal do perfil, o carregador
pode ser carregado com cinco a dez perfis
com um comprimento de 1 500 - 7 600
mm. Por padr&o, o SBZ 628 XL é
equipado com cinco balancins de apoio e
oito rolos de elevagdo. Em todos

0s model os os balancins de apoio bem
como os rolos de elevacdo podem ser
aumentados opcionalmente até nove. No
SBZ 628 XL, 0 processamento de pecas
residuais decorre de forma totalmente
automética por meio do carregador e com
a utilizacdo da medicao de pecas residuais
(opcéo).

Sistema de pingas
O sistema de pincas coloca todos os perfis,
mesmo aqueles com segdes transversais
mai s complexas, em muito pouco tempo
com toda a precisao na posicéo de
processamento por meio do servo-
acionamento linear. No SBZ 628 XL, o
sistema de pingas pode ser gjustado em
altura e lateralmente através de um motor
gue se alinha de forma automética por
meio dos parametros especificos do perfil.
O SBZ 628 XL dispde adicionalmente de
uma funcao de rotacéo gradual de 360°.

Fixac&o de perfis

Os fixadores de rolos fixam
modo fidvel e totalmente aL
fixadores moveis em todo o
do perfil podem ser g ustad
durante o ciclo de processar
modo podem compensar as
perfil e os mais variados pe
agueles com geometrias “ di
ser perfeitamente fixados e



Modulo de processamento

Os oito fusos, gjustaveis de forma flexivel
a secdo transversal do perfil, sdo capazes

de processar perfis em todas

as combinagOes angulares de 0° a 360°.
Devido ao tamanho generoso da passagem
e das zonas de deslocagdo do servo-eixo €
possivel processar mesmo as maiores
secoes transversais, de modo flexivel. O
processamento decorre “avoar” através do

eixo X Pusher ou de modo

estacionario com um segundo eixo X, p.
ex. com paredes mais espessas. Neste
caso, o perfil é posicionado pelo eixo
Pusher X e depois fixado através do
sistema de combinacdo de fixacdo. Para
obter um resultado de fresagem perfeito o
fixador de rolo reduz as distancias entre as
fixaghes. A &rea de processamento de facil
acesso frontal e o mandril para
ferramentas do HSK-C 40 permitem um
répido reequipamento da méaquina se

NEecessario.

|
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Dispositivo de corte

O dispositivo de corte de 4 eixos com uma
poténcia de acionamento de 5,5 kW dispde
de uma zona de deslocagéo de 1 050 x 720
X 400 mm e possibilita cortes de separacdo
entre 22,5° e 127,5°. Depois sdo possiveis
cortes basculantes graduais de 0° a 360°.
Neste caso, os graus livres permitem a
realizac8o de diversas estratégias de corte
mal hetar e de separar em trés lados do
perfil. Nisso, os fixadores de placas fixam
apecaatrabalhar de forma absolutamente
segura, porque a distancia entre as
fixacOes, gradualmente gjustével através
do servo-eixo, fica extremamente reduzida
devido a suaversdo estreita. As tampas
rebaixaveis das mesas garantem um
transporte sem problemas dos perfis.

Descarga de perfis por meic
descarregador

Em todos os modelos, uma
coloca os perfis processado
cuidado com o material sob
transportadora de descarga.
fixagdo que posiciona as pit
jadurante o recorte assegur
transferéncia controlada e u
definida das pegas boas, me
com comprimentos mais cu
necessario tanto os rolos-gu
como as placas de fixagao
adaptados a formas especial
através do sistemade troca
do modo de inser¢éo manue
perfis mais complexos pode
processados e cortados, de
individual e automatica.



