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SBZ 628 X XL Przelotowe centra obrobcze

Seria SBZ 628 zapewnia maksimum elastyczno?ci podczas obrébki i docinania profili auminiowych.
Zastosowanie znajduje zarowno w budowie konstrukcji metalowych, jak i w przemy?e. Dzi ki atutom
takim jak: bezpiecze?stwo produkcji, szybko??i ekonomiczno??, a tak?e imponuj ?ca wszechstronno??
elastyczne centrum obrobcze profili jest doskona?ym, uniwersalnym rozwi?zaniem. Centrum umo?iwia
automatyczn? obrobk? najré?niejszych rodzajow profili (np. do okien, drzwi czy elewacji) z u?yciem nawet
0?miu, umiegjscawianych dowolnie na przekroju profilu zespo?6w frezarskich, po??czonych z innowacjami,
takimi jak system mocowania kombi, napinacze przesuwne i chwytaki obrotowe.

SBZ 628 X XL : Urz?dzenie przelotowe do okien, drzwi i fasad

Do o?miu wrzecion do frezowania lub wiercenia

R&?ne strategie ci?ciaw zakresie od 22,5° do +157,5° (obrdt)

Dodatkowy zespd? pi?y w zakresie od 45° do 135° (nachylenie)

K ombinowane ci?cia klinowe

Systemy szybkigj wymiany w po??2czeniu z rolkami i p?ytami mocuj?cymi do nietypowych profili
Tryb r2cznego wstawianiai mocowania profili o niestabilng pozycji.



Wyposa?enie maszyny

e Magazyn za?adunkowy lewy do zautomatyzowanego procesu produkgji

¢ Wrzeciona frezu pozycjonowane bezstopniowo w zakresie 360° wzgl ?dem profilu oraz bezstopniowa
regulacja k?a naci?ciaw zakresie 360° do obrébki profili w rd”nych uk?adach mocowania
Przestronna kabina akustyczna, ?atwo dost?pne elementy obs?ugowe i konserwacyjne znacznie
u?atwigj? prac?

Obrabiane profile odk?adane na magazynie roz?adunkowym w sposdb bezpieczny dla materia?u
Mo?iwo?? zaprojektowania indywidual nych wersji nazamowienie

Opcje
e D?ugo?ci prtéw do 10 500 mm
e Przed?2u?ki do roz?adunku do 6000 mm/8000 mm
e Transport roz?adunkowy , pe?en profil”
e Usuwanie cz??ci krotkich >150 mm
e Cyklekrotkie cz??ci (przy pracy z pojedynczym profilem) >50 mm >150 mm
e Obrobka rur okr?g?ych
e Dodatkowe drgania przy transporcie za?adowczym
e Drukarka etykiet
o Wyci?g wyziewdw
o Klimatyzator, szafarozdzielcza dla temperatury otoczenia<35 °C
e Narz?dzia

Tarcze pi?



Transport za?adowczy magazyn
za?adowczy et ;
W modelu SBZ 628 XXL mo?naumie?ci? System chwytakow
od pi?ciu do dziesi?ciu profili o d?2ugo?ci  Chroniony system chwytakow umo?iwia
1500 — 7600 mm w zale?no?ci od bardzo szybkie ustawienie po?0?enia
przekroju profilu. SBZ 628 X XL jest roboczego serwomotorem liniowym nawet
standardowo wyposa?one w pi?? wahaczy w przypadku najbardziej z?0?onych
nak?adczych i osiem rolek podno?nych.  przekrojéw profiléw. W SBZ 628 X XL,
We wszystkich modelach liczb? rolek dziki charakterystycznym parametrom
nak?adczych oraz podno?nych mo?na profilu, system chwytakow z regulacj?

Mocowanie profili

Napinacze rolkowe pewnie
I automatycznie blokuj? prc
Si?je naca?g d?ugo?ci pr?
regulowa? rownie? podczas
roboczego. W ten sposdb u’
mo?iwo?? kompensacji tol

rozszerzy? opcjonalnie do pionow? i poziom? ustawiany jest o
dziewi?ciu. Obrobka pozosta?e cz?ci automatycznie. SBZ 628 XXL dysponuje dfs‘(o?z';yﬁhcwozgxzt'r:i?
w SBZ 628 XXL odbywasi? dodatkowo bezstopniow? funkcj? obrotu Przy yeng
automatycznie z wykorzystaniem 360°.

magazynu za?adowczego i pomiaru
pozosta?ej cz??ci (opcja).



Modu? obrdbczy
Osiem wrzecion, stosowanych elastycznie
na przekroju profilu, umo?iwia obrébk?
profili przy dowolngl kombinacji ktéw

w zakresie od 0 do 360°. Du?e wymiary
przepustu i stref przesuwu serwoosi
pozwal g ? na el astyczn? obrébk? nawet
du?ych przekrojéw. Obrébk? mo?na
wykonywa? ,w loci€”, przy u?yciu osi X
pozycjoneralub stacjonarnie z drug? osi?
X, np. przy grubych ?ciankach. Profil
pozycjonowany jest przez 0? X
pozycjonerai mo~?e by? zamocowany za
pomoc? systemu mocowania kombi. Aby
uzyska? najlepszy wynik frezowania,
napinacz rolkowy stosuje odst?py
mocowania. ?atwo dost?pny od przodu
obszar roboczy i uchwyt narz?dziowy
HSK-C 40 w razie potrzeby umo?iwig?
szybkie przezbrojenie maszyny.

Transport roz?adowczy profili z
magazynem roz?adowczym

We wszystkich modelach zewn?rzny
chwytak uk?ada obrobione profile na
przeno?niku ta?mowym w sposob
zapewnig ?cy ochron? produktéw. Dzi i
temu, ?e system mocowania ustawia
chwytaki zewn?trzne napozycji ju? przy  Zesp6? doci?ciowy
docinaniu, zapewnione jest kontrolowane Dodatkowy zesp0? pi?y roz

przekazaniei zdefiniowane wyci?ganie instalacj? i umo?iwia nach
elementow prawid?owych nawet przy rozdzielaj?ce w zakresie od
najkrotszych d?ugo?ciach. W razie atak?e inne poziome strate

potrzeby rolki prowadz?ce profilu i pyty
mocuj 7ce mo?na dostosowa? za pomoc?
systemu szybkigl wymiany do specjanych
form profilowych. W trybie zak?adania
r?cznego mo?na zautomatyzowa? obrobk?
i docinanie nawet skomplikowanych
profili.



