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SBZ125/85

Centra obrébcze z kabing

Oszczednos¢ czasu, oszczednos¢ miejsca, obnizenie kosztéw: Centrum obrébcze profili SBZ 125/85 to hermetyczna
maszyna kabinowa o o$miu metrach dlugosci uzytkowej i pieciu osiach, ktéra dzieki dynamicznemu trybowi
wahadtowemu moze zastgpi¢ dwie mniejsze maszyny. Podczas rozwoju modelu SBZ 122/75, ktéry okazat sie sukcesem,
elumatec wykorzystat feedback klientéw, by zoptymalizowa¢ ergonomie, dostep i czas zbrojenia. Obrébka profili
aluminiowych, profili z tworzyw sztucznych i cienkosciennych profili stalowych dzieki nowemu dostepowi staje sie jeszcze
bardziej ekonomiczna i racjonalna.

Maszyny kabinowe zyskujg popularno$é¢, gdyz zatrzymuja zanieczyszczenia i redukuja hatas. W centrum SBZ 125/85
elumatec integruje monitoring strefy bezpieczenstwa w trybie wahadtowym poprzez elastycznie programowalny laser.
Dzieki nowej obrotowej jednostce obstugi, rozszerzonym funkcjom i nowej technologii szybszej wymiany narzedzia, SBZ
125/85 jest kamieniem milowym w portfolio elumatec. Inne warianty maszyny kabinowej posiadajgcej nowy design
znajdujg sie obecnie w fazie projektowania. SBZ 125/85 jest poza tym skonfigurowany pod elu-Cloud (,elu-Cloud ready”) i
odpowiada wymaganiom przemystu 4.0.
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Autonomiczny uktad
przesuwania dociskow

Zacisk automatycznie zmienia pozycje
zatadunku na pozycje obrdbki i odwrotnie.
Poprawita sie ergonomia przy wktadaniu
materiatu, optymalnie wykorzystywane sa
sposoby obrébki. Dzieje sie tak dzieki temu,
ze przed obrébka materiat przesuwa sie do
Srodka maszyny, a dopiero potem jest
obrabiany przez narzedzie. Przezbrajanie na
inne szerokosci i przekroje profili nastepuje
szybko i bez uzycia akcesoriow. W SBZ
125/85 mozna znacznie tatwiej dokonac
ustawien wstepnych zaciskéw dla réznych
obryséw i przekrojéw profili.

Ergonomia, optymalne
sposoby obrébki

W SBZ 125/85 uproszczono i
zoptymalizowano dopasowanie zaciskow,
ktérymi mozna zablokowad rézne profile.
Zaciski ruchome w osi Y poprawiaja
ergonomie podczas zaktadania profili.
Nastepnie materiat przesuwa sie do $rodka
maszyny. Dzieki temu narzedzie moze
optymalnie dosiegnac profil i go obrobic.
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Dynamiczny tryb
wahadtowy

W dynamicznym trybie wahadtowym
mozliwe jest jednoczesne frezowanie i
wktadanie materiatu, przez co znacznie
zwieksza sie predkos¢ obrdébki. Poza tym
mozna obrabiac dtugie czesci, ktére wystaja
poza Srodek SBZ 125/85. Nowa obrotowa
jednostka obstugi utatwia obserwacje
procesu roboczego. W zaleznosci od
potrzeb mozna wykorzystac jednostke
obrotowg, zaprojektowang jako kolumne z
ekranem, ktéra zapewnia nieograniczone
pole widzenia dla jeszcze wiekszego
bezpieczenstwa.

Opcjonalna tasma widéréw

Z maszyna mozna opcjonalnie zintegrowac
tasme odpaddw (tasme widrow). Utatwia
ona utrzymanie czystosci wewnatrz SBZ
125/85. Grube wiéry i fragmenty profili
natychmiast spadaja do zbiornika, np. do
wiadra.
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Nowa technologia zmiany
narzedzias

Krétszy czas zbrojenia, wieksza
elastycznos¢: nowa technologia zmiany
narzedzia w SBZ 125/85 przyspiesza
wymiane narzedzia, co pozwala
zaoszczedzi¢ czas i pienigdze. Zastosowano
wiekszy zmieniacz, przez co zwiekszyta sie
takze strefa robocza.
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YERLESIM PLANI

860 mm A

860 mm

SBZ 125/85

Dtugos¢ catkowita (A) (mm)

Gtebokos¢ bez panelu sterowania (B) (mm)
Catkowita gtebokos¢ z panelem sterowania (C) (mm)
Wysokos¢ (mm)

Waga (kg)

Wysokos$¢ robocza wzgledem posadowienia

Catkowite wymiary i waga moga sie rézni¢ w zaleznosci od konfiguracji danego produktu

~ 11.350
~ 2.330
~ 3.170
~ 2.350
~ 3.800

980

0S X (mm)
0S Y (mm)
0S Z (mm)
0S A
oscC

9.007

1.038

555

-120°/ +120°
-220° / +220°

DOKLADNOSC POZYCJONOWANIA

0S X (mm)

0S Y (mm)

0S Z (mm)

OS A

oS C
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+/-0,1
+/-0,1
+/-0,1
+/- 0,01°
+/- 0,01°
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PREDKOSC POZYCJONOWANIA

0S X (m/min) 120
0S Y (m/min) 60
0S$ Z (m/min) 30
0S A (°/s) 13
0S C (°/s) 13

PRZYSPIESZENIE OSI

0S X (m/s?) 3,5
0S Y (m/s?) 3,5
0S Z (m/s?) 3,5
0S A (rad/s?) 2,5
0S C (rad/s?) 2,5

WRZECIONO FREZU

Maks. moc na S1 (kW) 7
Maks. predkos¢ (obr./min) 20.000
Maks. moment obrotowy (Nm) 5,6
Stozek uchwytu narzedziowego HSK 63F
Chtodzenie wodne ®

TRYB PRACY
Obrébka na catej dtugosci profilu )
Praca w trybie wahadtowym z prawym i lewym zderzakiem [ ]

Obustronny pomiar dtugosci

URZADZENIA ZABEZPIECZAJACE | OSLONY

Zintegrowana kabina ochronna maszyny
Zdejmowane centralne zabezpieczenie do pracy wahadtowej [ ]

Skaner laserowy zabezpieczajacy obszar roboczy (programowalny z podziatem na trzy strefy)

SMAROWANIE
Minimalne zuzycie oleju smarujgcego dzieki systemowi natryskowemu °
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STRONY PRZEZNACZONE DO OBROBKI
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Bezposrednio za pomocg narzedzia (przdd/gora/tyt, konce)

OBSZAR ROBOCZY

1F = obrdbka z 1 strony 5F = obrébka z 5 stron
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Y1 %1 X2
A X1 Y1l Z1 X2 Y2 z2
pojedynczy
SBZ 125/85 el 135 8.245 300 203 8.245 207 203
praca w
trybie 135 3.100 300 203 3.100 207 203
wahadtowym
Mozliwa dtugos$¢ obrabianego pojedynczy
profilu dla tarczy 300mm element R ks
praca w
trybie 2.295 2.295
wahadtowym

Wymiary w mm

AUTOMATYCZNY MAGAZYN NARZEDZIOWY

Typ magazynu: Zmieniacz liniowy

Magazyn narzedziowy moze by¢ przesuwany automatycznie

0S U (zmieniacz narzedzi)

Maks. liczba narzedzi w magazynie

Zestaw uchwytéw narzedziowych HSK63 + tulejki zaciskowe i frez @10 mm

Srednica frezu ksztattowego

Srednica wiertta (mm)

Srednica frezu tarczowego (mm)

Srednica tarczy pity (mm)

Maks. dtugo$¢ narzedzia (od wymiaru stozka) (mm)
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ZACISKANIE CZESCI

Autonomiczny uktad przesuwania zaciskéw
Przeséw zaciskéw do ergonomicznego zaladunlu i roztadunku (w strone operatora)
0S V (autonomiczne przesuniecie zaciskéw)

Szybka regulacja

© ® e e o

Standardowa liczba zaciskéw
Maks. liczba zaciskéw 12

Zaciski pneumatyczne, posuw roboczy (mm) 50

POZYCJONOWANIE PROFILU

Liczba ogranicznikéw materiatu (pozycja mocowania, lewej strona) 1

Liczba ogranicznikéw materiatu (pozycja mocowania, prawa strona) 1

ODPROWADZANIE WIOROW | ODPADOW

Pojemnik na widry z prawej i lewej strony

Przeno$nik tasmowy wiéréw po prawej i lewej stronie @)

OBSZAR ROBOCZY (aluminium)

Maks. gtebokos¢ wiercenia do 2xD (mm) 10
Maks. gtebokos¢ wiercenia do 10 mm (mm) 10
Maks. gtebokos$¢ wiercenia do 20 mm (mm) 10
Frezowanie do 3 mm grubosci na jeden przebieg narzedzia ]
Frezowanie do 5 mm grubosci z frezem i uchwytem na tgcznej dtugosci 140 mm. Maksymalna srednica (mm) 6
Maks. gtebokos¢ nacinania gwintu 2xD M8
Maks. gtebokos¢ formowania gwintu 2xD M8
Frezowanie gwintéw )
Maks. posuw wrzeciona gtéwnego przy obrébce Aludrill (tylko od gory) M8
Maks. $rednica frezu tarczowego (mm) 120
Maks. Srednica tarczy pity (mm) 300

ZAKRES ROBOCZY (stal Do 3 Mm)

Maks. gtebokos¢ wiercenia do 2xD (mm) 7
Maks. frezowanie do 3 mm grubosci frezem do obrébki precyzyjnej (mm) 8
Max. gtebokos$¢ formowania gwintu 1xD M6
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PRZYLACZE ELEKTRYCZNE

Moc przytaczowa (KW) 17,5

PRZYLACZE PNEUMATYCZNE

Cisnienie (bar) 7

Srednie zuzycie powietrza na minute [I/min] ~ 185

JEDNOSTKA STERUJACA

Microsoft® Windows® Embedded
Panel PC 18,5" Procesor i5

Komputer panelowy 21,5" Procesor i7
Porty USB i potaczenie sieciowe

UPS - zasilacz bezprzerwowy

Pomoc online

Sterowanie reczne

Suwmiarka gtebokosci

©C e e e e e O o o

Czytnik kodéw kreskowych

OPROGRAMOWANIE

Modut eluCam 2d/3d Cad [ ]

Included ® Available o
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