
SBZ155

Centri di lavoro CNC

Centro di lavoro a 5 assi in versione Gantry capace di soddisfare anche le esigenze più complesse: SBZ 155 è il nuovo
modello Elumatec top di gamma che combina prestazioni finora mai raggiunte con un nuovo design. Più veloce, più
compatto e più flessibile, SBZ 155 ottimizza il livello della lavorazione CNC automatizzata di profili in alluminio e in acciaio
e permette la lavorazione, con apposita opzione, sulla faccia inferiore del profilo (6° lato). 
 
Il controllo a 5 assi comprende un CNC indipendente per la lavorazione 3D, il taglio trasversale e il taglio misura.
Grazie alla rapidità di cambio utensili, il magazzino utensili garantisce cicli di lavorazione ottimali e grande flessibilità: può
ospitare fino a 16 utensili di cui 1 lame da 200 mm o 1 lama da 550 mm di diametro, massimo 4 teste angolari.
Tutte le operazioni di fresatura, foratura, filettatura e taglio vengono eseguite con la barra saldamente bloccata lungo
l’asse X. I servoazionamenti garantiscono il posizionamento veloce dell’unità di lavorazione che può arrivare fino a 100
m/min. Una struttura a portale e un’area di lavorazione divisa in due zone consentono di prelevare e far passare profili
con sezioni fino a 1.000 x 380 mm. La protezione della zona lavoro è garantita da recinzioni di sicurezza laterali e barriere
fotoelettriche e un sistema protezione laser della zona centrale.
Gli assi non hanno bisogno di offset di riferimento grazie al sistema di encoder assoluto.
SBZ 155 può essere configurato con un’ampia gamma di dotazioni opzionali: dalla misurazione automatica della
lunghezza su entrambi i lati allo scanner di codici a barre.
Terminale di controllo con sistema operativo Windows e schermo piatto da 21,6 pollici.
Manutenzione remota via Internet
La macchina è eluCloud ready soddisfa i requisiti di Industria 4.0.
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Misurazione automatica della lunghezza su entrambi i lati
Misura automatica della lunghezza su entrambi i lati con corsa Z
Misura della lunghezza dell’utensile e rilevamento integrità utensile
Maschiatura rigida su mandrino.
2 zone di lavoro separate, per lavorazione pendolare.
Dispositivo di controllo di misura senza fili 3D
Utensili
Portautensili
Mandrini a pinza
Pinze di serraggio
Teste di fresatura angolare per la lavorazione faccia inferiore
Lame
Nastro trasportatore di trucioli
Estrattore di fumi di lavorazione
Stampante di etichette
Scanner di codici a barre

 
RIASSUNTO DEI VANTAGGI

Grande area di lavorazione che permette la lavorazione su 6 lati
Capiente magazzino porta utensili a bordo carro
Morse bloccaggio profilo con regolazione rapida e posizionamento autonomo su asse X
Risultati di lavorazione precisi anche con elevate velocità di spostamento ed
interpolazione
Basso consumo di energia grazie alla tecnologia di controllo intelligente
Cicli di lavorazione brevi grazie all’elevata velocità di spostamento dei servo assi
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Monitoraggio del
processo
La grande area di lavorazione è
chiaramente visibile attraverso una parete
trasparente.

Area di lavorazione con
cambio utensili / cambio
lame
Il magazzino utensili ospita lame e utensili
di fresatura e foratura e unità di
lavorazione aggiuntive. Il cambio utensili
rotante riduce i tempi di cambio degli
utensili che è possibile anche mentre l’asse
X è in movimento.

Posizione di inserimento
del morsetto con
regolazione rapida
La tecnologia di bloccaggio adattativa offre
un rapido fitting alle diverse larghezze dei
profili. L’arresto della morsa avviene in
posizione ergonomica sulla parte anteriore
della macchina.

Design Gantry per la
lavorazione di grandi
profili
L’appoggio del Gantry nella parte anteriore
e posteriore consente la lavorazione di
grandi profili fino a 1.000 x 380 mm. SBZ
155 può gestire un alto volume di
lavorazione e ha la stabilità necessaria per
soddisfare i requisiti industriali.

Laser di protezione
dell’area di lavoro
Nel funzionamento in pendolare, i singoli
pezzi possono essere lavorati in due zone
separate grazie al sistema di sicurezza che
rende le aree di lavorazione facilmente
accessibili e sicure: le aree sono divise in
tre zone e il sistema laser intelligente
reagisce per proteggere la zona attiva.

Lavorazione con utensile
in posizione verticale
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Lavorazione con utensile
in posizione verticale e
orizzontale

Lavorazione del profilo su
6 lati

SBZ 155 / CENTRI DI LAVORO CNC
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