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Centra obrébcze profili

Oszczednos¢ czasu, oszczednos¢ miejsca, obnizenie kosztéw: Centrum obrébcze profili SBZ 125/85 to hermetyczna
maszyna kabinowa o o$miu metrach dlugosci uzytkowej i pieciu osiach, ktéra dzieki dynamicznemu trybowi
wahadtowemu moze zastgpi¢ dwie mniejsze maszyny. Podczas rozwoju modelu SBZ 122/75, ktéry okazat sie sukcesem,
elumatec wykorzystat feedback klientéw, by zoptymalizowa¢ ergonomie, dostep i czas zbrojenia. Obrébka profili
aluminiowych, profili z tworzyw sztucznych i cienkosciennych profili stalowych dzieki nowemu dostepowi staje sie jeszcze
bardziej ekonomiczna i racjonalna.

Maszyny kabinowe zyskujg popularnos¢, gdyz zatrzymujg zanieczyszczenia i redukujg hatas. W centrum SBZ 125/85
elumatec integruje monitoring strefy bezpieczenstwa w trybie wahadtowym poprzez elastycznie programowalny laser.
Dzieki nowej obrotowej jednostce obstugi, rozszerzonym funkcjom i nowej technologii szybszej wymiany narzedzia, SBZ
125/85 jest kamieniem milowym w portfolio elumatec. Inne warianty maszyny kabinowej posiadajgcej nowy design
znajdujg sie obecnie w fazie projektowania. SBZ 125/85 jest poza tym skonfigurowany pod elu-Cloud (,elu-Cloud ready”) i
odpowiada wymaganiom przemystu 4.0.
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Autonomiczny uktad
przesuwania dociskéow

Zacisk automatycznie zmienia pozycje
zatadunku na pozycje obrébki i odwrotnie.
Poprawita sie ergonomia przy wktadaniu
materiatu, optymalnie wykorzystywane sa
sposoby obrébki. Dzieje sie tak dzieki temu,
ze przed obrébka materiat przesuwa sie do
Srodka maszyny, a dopiero potem jest
obrabiany przez narzedzie. Przezbrajanie na
inne szerokosci i przekroje profili nastepuje
szybko i bez uzycia akcesoriow. W SBZ
125/85 mozna znacznie tatwiej dokonac
ustawien wstepnych zaciskéw dla réznych
obryséw i przekrojow profili.

Ergonomia, optymalne
sposoby obroébki

W SBZ 125/85 uproszczono i
zoptymalizowano dopasowanie zaciskéw,
ktérymi mozna zablokowac rézne profile.
Zaciski ruchome w osi Y poprawiaja
ergonomie podczas zaktadania profili.
Nastepnie materiat przesuwa sie do srodka
maszyny. Dzieki temu narzedzie moze
optymalnie dosiegna¢ profil i go obrobic.
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Dynamiczny tryb
wahadtowy

W dynamicznym trybie wahadtowym
mozliwe jest jednoczesne frezowanie i
wktadanie materiatu, przez co znacznie
zwieksza sie predkos¢ obrébki. Poza tym
mozna obrabiac diugie czesci, ktére wystaja
poza Srodek SBZ 125/85. Nowa obrotowa
jednostka obstugi utatwia obserwacje
procesu roboczego. W zaleznosci od
potrzeb mozna wykorzysta¢ jednostke
obrotowa, zaprojektowana jako kolumne z
ekranem, ktéra zapewnia nieograniczone
pole widzenia dla jeszcze wiekszego
bezpieczenstwa.

Opcjonalna tasma wiéréw

Z maszyna mozna opcjonalnie zintegrowac
tasme odpaddéw (tasme widréw). Utatwia
ona utrzymanie czystosci wewnatrz SBZ
125/85. Grube widry i fragmenty profili
natychmiast spadajg do zbiornika, np. do
wiadra.
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Nowa technologia zmiany
narzedzias

Krétszy czas zbrojenia, wieksza
elastycznos¢: nowa technologia zmiany
narzedzia w SBZ 125/85 przyspiesza
wymiane narzedzia, co pozwala
zaoszczedzi¢ czas i pienigdze. Zastosowano
wiekszy zmieniacz, przez co zwiekszyta sie
takze strefa robocza.
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Dtugos¢ catkowita 11 350 mm
Wysokos¢ (z cofnieta osig Z bez opcji dachu) 2500 mm
Gtebokosc 2950 mm
Masa ok. 6400 kg

Wrzeciono | Narzedzia

Przesuniecie zaciskéow autonomiczne
Zaciski 8 standardowycho(r-)i-cjr::;?{et;r
Srednica tarczy pity 300 mm
Zmiana narzedzi automatycznie
Glowica katowa Nie
Predkos$¢ obrotowa wrzeciona frezu maks. 20 000 obr./min
Moc wrzeciona frezu 7 kW, S1 (chtodzenie ciecza)
Uchwyt narzedzi HSK-F63
Gniazda narzedzi w automatycznym magazynie 12
Srednica frezu tarczowego 120 mm

maks. 150 mm (od wymiaru

Dtugos¢ narzedzia stozka)

Tryb wahadtowy 3.450 mm,

Maks. dtugos¢ obrébkowa bez obrébki czotowej tryb ogdiny 8.245 mm

Tryb wahadtowy 3.100 mm,

Maks. dtugos¢ obrébkowa z obrébka czotowa e 1 A

Tryb wahadtowy 3.300 mm,

Maks. dtugos¢ obrébkowa klamki tryb 0g6iny 8.245 mm

Doktadnos$¢ pozycjonowania +/- 0,1 mm

5 (géra, tyt, przéd, lewa,

Kierunek obrébki
prawa)

Oprogramowanie | Potaczenia

Oprogramowanie eluCam
Przytacze sprezonego powietrza > 7 bar
Przytacze elektryczne CE (opcjonalnie UL) 400V, 3~,50Hz, 35 A

Included ® Available o
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