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Para la mecanizacion rentable y racional de perfiles de aluminio, plastico y acero de pared delgada
Todos los procesos de trabajo como fresar, taladrar y roscar se realizan con la barra perfiladafija para
no deteriorar la superficie del perfil.

Posicionamiento continuo del gje A de -120° a+120°

Posicionamiento autonomo de la mordaza

Los resultados del trabajo se mejoran gracias a latécnica de regulacion inteligente

Ré&pido posicionamiento del grupo de mecanizado con hasta 120 m/min. gracias a
servoaccionamientos dinamicos

Aterrgjado sin mandril de compensacion

Deteccidn y posicionamiento automaticos de mordazas

Cambiador automatico de utillgje con hasta doce espacios para Utiles (sin Utiles)

Moderno control de 4 gjes

Trabajo ergondmico gracias ala moderna bancada inclinada

L os g es principales ya no necesitan desplazamientos de referencia gracias a uso de sistemas de
codificadores rotatorios absolutos

Evitacion de colisiones gracias ala deteccion y posicionamiento automéaticos de mordazas

Motor de fresa "Power-Torque" con regulacion cerrada de la velocidad para reducir €l tiempo de
arranquey frengje de los husillos

Funciones de seguridad certificadas integradas en el accionamiento

Reducido consumo de corriente gracias a la técnica de regulacion inteligente



Mayor eficacia energética gracias a acoplamiento de circuitos intermedios de | os accionamientos de
ge

Sistema de alimentacion ininterrumpida (SAI)

Sistema operativo Windows

Panel PC 18,5", procesador i5, conectores USB y conexion ared

Entrada sencillay confortable de programas a través de eluCam en el terminal de mando incluso
durante el proceso de mecanizacion

Mantenimiento remoto a través de Internet

Equipamiento dela maquina

Motor portafresa refrigerado por agua: 7 kW, S1
Desplazamiento autbnomo de |as mordazas
Deteccion automatica de mordazas

Cabina parala proteccion del usuario

Cuatro dispositivos neuméticos horizontal es de fijacion de material
Un tope de material aladerecha

Alojamiento de ttiles HSK-F63

Evacuacién de virutas através de bandejas
Lubricacion a cantidad minima

Aceite de corte de altas prestaciones

Aparato de mando manual

Calibre de profundidad

Opciones

Herramientas

Alojamientos de Utiles

Medicién de longitud a ambos lados

Tope adiciona para mecanizado de sobrelongitudes alaizquierda

Tope de material de referenciaala derecha para colocar las piezas a mecanizar con mecanizado de
sobrelongitudes

Aparato refrigerador Green-Line para el armario de distribucién con reducido consumo de energia
Escaner de codigo de perfiles

Cabina de proteccion opcionalmente cerrada en todo su alrededor

Cuatro mordazas estandar. Puede ampliarse hasta a ocho mordazas.

Fijacion doble y otros accesorios a peticién

Panel PC 21,6", procesador i7

Portanotas

Cubierta de proteccién acustica

Unidad de fijacion optimizada contra colisiones
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Almacén de herramientas
El almacén de herramientas de 12 ;

posiciones con cambiador de herramientas Doble sujecion
permite una preparacion rapiday sencilla

y un tiempo secundario minimo.

Zonade mecanizado, gjes 'Y
Mecanizado de perfiles dest
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Areade mecanizado, ejesY y Z Zona de mecanizado, gesY y Z
M ecanizado de perfiles por arribay por M ecanizado de perfiles por delante y por
detras detras



