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SBZ 628 XXL Pr?b?zna zpracovaci centra

Konstruk?ni ?ada SBZ 628 poskytuje maximani flexibilitu p? obrab?ni a ?ezani hlinikovych profil 2.
Pouziva se jak v kovovyrob?, tak i v pr2myslu. Diky vyhodam jako bezpe?nost vyroby, rychlost,
hospodarnost a mimo?adna mnohostrannost je flexibilni centrum pro obréb?ni ty? perfektnim univerzalnim
?eSenim. AZ osm frézovacich agregat?, které 1ze voln? nasadit na p?i™ny ?ez profilu, spole”? s inovacemi
jako pojizdny upina? a oto™y podava?, tak umoz?uje pIn? automaticky obrédb? nejr?zn?si druhy profil?,
nap?. pro okna, dve?e afasady.

SBZ 628 XXL: Pr7b?zné za?izeni pro okna, dve?e a fasady

e AZ osm v?eten pro frézovani nebo vrtani

R?zné varianty ?ezani od 22,5° do 157,5° (nata?eni)

Dodate?y pilovy agregat od 45° do 135° (naklap™i)

Kombinované vy?ezavani

Rychlovym?nné systémy u upinacich vale?k? a upinacich desek pro atypické profily
Rezim pro ru?ni vkladani a upinani profil? s nestabilni polohou.



Vybaveni stroje

e Vkladaci zasobnik vlevo pro automaticky pr?o?h vyroby

360° plynule k profilove ty? umistitelna frézovaci v?etena a 360° plynule nastavitelné ?ezné ahly pro
obrab?ni profil? v r?znych upinacich situacich

Prostornd protihlukova kabina a snadno dostupné ovlédaci prvky a prvky k provad?ni adrzby
usnad?uji préci

Obrobené profily se Setrn? odlozi na koncovy dopravnik

Na vyzadani moznost projektovat specidlni provedeni

Moznosti vybaveni

Délky ty?e do 10.500 mm

RozSi?eni pro vystup do 6.000 mm/8.000 mm

Vystupni transport ,, plnaty?*

Vystupni transport kratké dily > 150 mm

Taktovani kratkych dil? (v provozu jednotlivych ty?i) > 50 mm > 150 mm
Obr&b?ni kulatych trubek

Dodate?a podp?rna ramena ve vstupnim transportu
Tiskarna etiket

Odsavani vypar?

Klimatizace, sk?i?ovy rozvad?? pro okolni teplotu < 35 °C
Nastroje

Pilové kotou?e



V stupni transport pomoci vkladaciho
z4sobniku

U modulu SBZ 628 X XL se m?Ze umistit
p?t aZ deset profil? o délce 1.500 - 7.600
mm v zavidosti na p?i”ném ?ezu profilu.
Stroj SBZ 628 XXL je standardn?
vybaveny p?ti podp?rnymi rameny a osmi
zdvihacimi valeky. U viech model? je
mozZné podp?rna ramena a zdvihaci
valeXy roz8i?it nadev?. Zpracovani
zbytkovych kus? se u stroje SBZ 628 X XL
provadi pln? automaticky vkladacim
zésobnikem a pouZitim m??enizbyvajicich
kus? (mozZnost).

Uchopovaci systém

Uchopovaci systém p?ivadi sam
komplexni p?i?né ?ezy profil? pomoci
linearniho servopohonu ve velmi krétkych
?asech p?esn? do polohy obrab?ni. U SBZ
628 XL se p?es parametry specifické pro
profil motoricky vyskov?i do stran
nastavitelny uchopovaci systém samo?inn?
nastavi. Stroj SBZ 628 XL navic disponuje
plynulou funkci otd?eni o 360°.

Upnuti profil?

VaeXkové upina?e fixuji pr
apln? automaticky. Upina?
pojizd? po celé déicety?e:
nastavovat i b?hem procesu
Diky tomu jsou schopny vy
tolerance profil? a dokonale
stla?it nejr?zn?jSi profily i
geometrii.



Obrab?ci modul
Osm v7?eten, kteralze flexibiln? nasadit na
p?i?ny ?ez profilu, m?Ze obrdb? profily

v jakékoliv uhlové kombinaci v rozmezi0°
az 360°. Protoze pr?chod a rozsahpojezd?
servoosy jsou velkolep?dimenzované, |ze
flexibiln? obrab? i vASip?i7né ?ezy.
Obr&b?ni probiha dle vyb?ru, za letu”
pomoci osy podava?e X, nebostacionarn?
sdruhou osou X, nap?iklad u
tlustost?nnych profil?. Zde se profil
polohuje pomoci druhé osy podava?e X a
fixuje kombinovanym upinacimsystémem.
Aby se dosahl dokonalyvysledek
frézovani, zmenduje va e?kovyupina?
rozestupy upina??. Oblast obrab™i snadno
p?istupna zp?edu a drzdk nastroj? HSK-C
40 umoZ?uji v p?ipad? pot?eby rychlé
p?estav i stroje.
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Vystup profil? pomoci vykladaciho
zésobniku
U vSech model? poklada vn?Si uchopova? |
obrobené profily Setrn? na vystupni
dopravnik. Tim, Ze upinaci systém dovede 1
vn?jSi uchopava? do polohy jiZz p?2 ?ezani, l'l
zaru?uje kontrolované p?edavani a ?ezaci agregat

definitivni vytazeni obrobeného materidlu Dodate?y pilovy agregat r
dokoncei u nejkratSich délek. V p?7ipad?  za?izeni aumoz?uje ?ezy o
pot?eby |ze vodici vaeXy profil? a dalSi vodorovné strategie
upinaci desky p7izp?sobit specidnim

tvar?m profil? pomoci rychlovym?nného

systému. P2 vyuziti ru?niho zp?sobu

zadavani mohou byt individudln?

automaticky obrédb?ny a ?ezény dokonce

komplexn?jsi profily.




