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SBZ 628 XL Pr?b?žná zpracovací centra

Konstruk?ní ?ada SBZ 628 poskytuje maximální flexibilitu p?i obráb?ní a ?ezání hliníkových profil?.
Používá se jak v kovovýrob?, tak i v pr?myslu. Díky výhodám jako bezpe?nost výroby, rychlost,
hospodárnost a mimo?ádná mnohostrannost je flexibilní centrum pro obráb?ní ty?í perfektním univerzálním
?ešením. Až osm frézovacích agregát?, které lze voln? nasadit na p?í?ný ?ez profilu, spole?n? s inovacemi
jako pojízdný upína? a oto?ný podava?, tak umož?uje pln? automaticky obráb?t nejr?zn?jší druhy profil?,
nap?. pro okna, dve?e a fasády.
 
SBZ 628 XL: Pr?b?žné za?ízení pro okna, dve?e a fasády

Až osm v?eten pro frézování nebo vrtání
R?zné strategie ?ezání od 22,5° do 157,5° a vy?ezávání (natá?ení)
Rychlovým?nné systémy u upínacích vále?k? a upínacích desek pro atypické profily
Režim pro ru?ní vkládání a upínání profil? s nestabilní polohou.

 

Vybavení stroje

Vkládací zásobník vlevo pro automatický pr?b?h výroby
360° plynule k profilové ty?i nastavitelná frézovací v?etena a 360° plynule nastavitelné ?ezné úhly pro



obráb?ní profil? v r?zných upínacích situacích
Prostorná protihluková kabina a snadno dostupné ovládací prvky a prvky k provád?ní údržby
usnad?ují práci
Obrobené profily se šetrn? odloží na výstupní dopravník
Na vyžádání možnost projektovat speciální provedení

 
Možnosti vybavení

Délky ty?e do 10.500 mm
Rozší?ení pro výstup do 6.000 mm/8.000 mm
Výstupní transport „plná ty?“
Výstupní transport krátké díly > 150 mm
Taktování krátkých díl? (v provozu jednotlivých ty?í) > 50 mm > 150 mm
Obráb?ní kulatých trubek
Dodate?ná podp?rná ramena ve vstupním transportu
Tiskárna etiket
Odsávání výpar?
Klimatizace, sk?í?ový rozvad?? pro okolní teplotu < 35 °C
Nástroje
Pilové kotou?e

Vstupní transport pomocí vkládacího
zásobníku
U modulu SBZ 628 XL se m?že umístit
p?t až deset profil? o délce 1.500 - 7.600
mm v závislosti na p?í?ném ?ezu profilu.
Stroj SBZ 628 XL je standardn? vybavený
p?ti podp?rnými rameny a osmi
zdvihacími vále?ky. U všech model? je
možné podp?rná ramena a zdvihací
vále?ky rozší?it na dev?t. Zpracování
zbytkových kus? se u stroje SBZ 628 XL
provádí pln? automaticky vkládacím
zásobníkem a použitím m??ení
zbývajících kus? (možnost).

Uchopovací systém
Uchopovací systém p?ivádí sám
komplexní p?í?né ?ezy profil? pomocí
lineárního servopohonu ve velmi krátkých
?asech p?esn? do polohy obráb?ní. U SBZ
628 XL se p?es parametry specifické pro
profil motoricky výškov? i do stran
nastavitelný uchopovací systém samo?inn?
nastaví. Stroj SBZ 628 XL navíc disponuje
plynulou funkcí otá?ení o 360°.

Upnutí profil?
Vále?kové upína?e fixují profil spolehliv?
a pln? automaticky. Upína?e mohou
pojížd?t po celé délce ty?e a je možné je
nastavovat i b?hem procesu obráb?ní.
Díky tomu jsou schopny vyrovnávat
tolerance profil? a dokonale upnout a
stla?it nejr?zn?jší profily i s „obtížnou“
geometrií.



Obráb?cí modul
Osm v?eten, která lze flexibiln? nasadit na
p?í?ný ?ez profilu, m?že obráb?t profily
v jakékoliv úhlové kombinaci v rozmezí
0° až 360°. Protože pr?chod a rozsah
pojezd? servoosy jsou velkolep?
dimenzované, lze flexibiln? obráb?t i v?tší
p?í?né ?ezy. Obráb?ní probíhá dle výb?ru
„za letu“ pomocí osy podava?e X, nebo
stacionárn? s druhou osou X, nap?íklad u
silnost?nných profil?. Zde se profil
polohuje pomocí druhé osy podava?e X a
fixuje kombinovaným upínacím
systémem. Aby se dosáhl dokonalý
výsledek frézování, zmenšuje vále?kový
upína? rozestupy upína??. Oblast obráb?ní
snadno p?ístupná zp?edu a držák nástroj?
HSK-C 40 umož?ují v p?ípad? pot?eby
rychlé p?estav?ní stroje.    

Pilový agregát
4osý pilový agregát s výkonem pohonu 5,5
kW má rozsah pojížd?ní od 1.050 x 720 x
400 mm s odd?lujícími ?ezy od 22,5° do
127,5°. To umož?uje plynulé radiální ?ezy
v rozmezí od 0 do 360°. Profil je p?itom
možné objížd?t ze t?í stran. Vedle
radiálních ?ez? jsou možné i ?ezy tahové,
jakož i zá?ezy a vý?ezy. Deskové upína?e
zde obrobek zafixují naprosto p?esn?,
nebo? díky jejich útlému provedení se dá
pomocí servoosy plynule nastavitelný
rozestup upína?? extrémn? zkrátit.
Výškov? nastavitelné desky stolu zaru?ují
bezporuchový transport profil?.

Výstup profil? pomocí vykládacího
zásobníku
U všech model? pokládá vn?jší uchopova?
obrobené profily šetrn? na výstupní
dopravník. Tím, že upínací systém dovede
vn?jší uchopava? do polohy již p?i ?ezání,
zaru?uje kontrolované p?edávání a
definitivní vytažení obrobeného materiálu
dokonce i u nejkratších délek. V p?ípad?
pot?eby lze vodicí vále?ky profil? a
upínací desky p?izp?sobit speciálním
tvar?m profil? pomocí rychlovým?nného
systému. P?i využití ru?ního zp?sobu
zadávání mohou být individuáln?
automaticky obráb?ny a ?ezány dokonce
komplexn?jší profily.


