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SBZ 125/85

OBRABECI CENTRA S KABINOU

Uspora &asu, Gspora mista, snizeni nakladl: Centrum pro obrabéni ty&i SBZ 125/85 je stroj s uzavienou kabinou,
osmimetrovou pracovni délkou a péti osami, ktery mdze diky dynamickému kyvadlovému provozu nahradit dva
mensi stroje. PFi dalSim vyvoji GspéSného modelu SBZ 122/75 spole¢nost elumatec vyuZila zpétnou vazbu od
zékaznik( a optimalizovala ergonomii, pfistupnost a dobu upevriovani nastrojd. Obrabéni hlinikovych, plastovych
a tenkosténnych ocelovych profill je s novym pfistupem jesté hospodarnéjsi a racionalné&jsi.

Kabinové stroje jsou v médé, protoze zadrzuji necistoty a snizuji hluk. elumatec integruje monitorovani
bezpecnostni oblasti v kyvadlovém provozu na SBZ 125/85 pomoci flexibilné programovatelného laseru. SBZ
125/85 je milnikem v portfoliu spole¢nosti elumatec diky nové otocné obsluzné jednotce, rozsifenym funkcim a
nové technologii pro rychlejsi vyménu néastrojd. Dalsi varianty kabinového stroje s novym designem se jiz
planuji. SBZ 125/85 je také elu-Cloud Ready a vyhovuje tak pozadavkdm Primyslu 4.0.
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Autonomni posunuti
upinace

Upinac automaticky prepinad mezi
nakladaci a obrabéci polohou. Zlepsila se
ergonomie pfi vkladani, optimalné se
vyuzivaji drahy obrabéni. Toho se
dosahne tak, ze se material pred
obrabénim presune do stredu stroje, kde
jej nastroj mlze optimalné zpracovat.
Prenastaveni na jiné sirky a prlrezy
profilu probiha rychle a bez nutnosti
pouziti nastrojd. Pfednastaveni upinacd
pro rtizné obrysy profild a prérezy je u
SBZ 125/85 mnohem snazsi.

provoz

Pri dynamickém kyvadlovém provozu je
mozné paralelni frézovani a vkladani
materidlu, coz vyrazné zvysuje rychlost
obrabéni. Kromé toho Ize obrabét i
dlouhé dily, které presahuji stfed stroje
SBZ 125/85. Nova otocna ridici
jednotka usnadnuje sledovani procesu.
Jednotka je navrzena jako oto¢na se
sloupem a obrazovkou, takze ji Ize
pouzivat podle potreby a poskytuje
volné zorné pole pro jesté vétsi
bezpecnost.

Ergonomie, optimalni
drahy obrabéni

Nastaveni upinacd, kterymi Ize blokovat
rézné profily, bylo u modelu SBZ 125/85
zjednoduseno a optimalizovano. Posuvné
upinace na ose Y zlepsuji ergonomii pri
vkladani. Material se nasledné presune
do stfedu stroje. Nastroj tak mdze
optimalné dosdhnout a obrabét.

Volitelny dopravnik
trisek

Do stroje mize byt voliteIné integrovan

dopravnik odpadu (dopravnik trisek). To

usnadnuje udrzovani ¢istoty uvnitr SBZ
125/85, hrubé trisky a odrezky profill
okamzité padaji do zasobniku napfriklad
do kbeliku.
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Nova technologie pro
vymeénu nastroje

Rychlé casy upevnéni nastroje, vice
flexibility: Nova technologie vymény
néastrojl zkracuje dobu vymény SBZ
125/85, coz Setfi ¢as i néklady. Pouziva
se vétsi spojka, kterd rovnéz zvysuje
pracovni rozsah.
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LAYOUT

860 mm A 860 mm
i T i
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SBZ 125/85
Celkové délka (A) (mm) 11.350
Hloubka bez ovladaciho panelu (B) (mm) 2.330
Celkova hloubka s ovlddacim panelem (C) (mm) 3 1~70
Vyska (mm) 2.350
Hmotnost (kg) 3.800

Pracovni vyska nad podlahou (mm)

Celkové rozméry a hmotnost se mohou liSit v zavislosti na konfiguraci vyrobku

980

DRAHY POJiZDENi 0S

OSA X (mm)
OSAY (mm)
OSA Z (mm)
OSA A
OSA C

9.007

1.038

555

-120° / +120°
-220° / +220°

PRESNOST POLOHOVANiI

OSA X (mm) +/-0,1
OSAY (mm) +/-0,1
OSA Z (mm) +/-0,1
OSA A +/-0,01°
OSA C +/-0,01°
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RYCHLOST POLOHOVANI

OSA X (m/min) 120
OSA'Y (m/min) 60
OSA Z (m/min) 30
OSA A (°/s) 13
OSA C (°/s) 13

ZRYCHLENI 0OS

OSA X (m/s?) 3,5
OSA'Y (m/s?) 3,5
OSA Z (m/s?) 3,5
OSA A (rad/s?) 2,5
OSA C (rad/s?) 2,5

FREZOVACi VRETENO

Max. vykon na S1 (kW) 7
Max. otécky (ot./min.) 20.000
Max. to¢ivy moment (Nm) 5,6
Upinaci kuZzel nastrojt HSK 63F
Chlazeni vodou )

ZP0USOB PROVOZU

Opracovani celé délky tyce
Kyvadlovy provoz s pravym a levym dorazem ®

Méreni délky na obou stranach e}

BEZPECNOSTNIi ZARIZENi A OCHRANY

Integrovand ochrannd kabina stroje [ J
Odnimatelnd centréini ochrana pro kyvadlovy provoz )

Laserovy skener pro ochranu pristupu do pracovniho prostoru (programovatelny s rozdélenim na tfi zény)

Mazéani postrikovacim zarizenim s minimainim mnozstvim maziva na takt )
|
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OBRABENE STRANY

Prfimo s naradim (vpredu/nahore/vzadu, konce)

PRACOVNI ROZSAH

1F = obrabéni na 1 strané 5F = obrabéni na 5 stranach
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SBZ 125/85

Obrobitelna délka profilu kotou¢em @ 300 mm

Rozméry v mm

jednotlivy

U 135

kyvadlovy
provoz

135
jednotlivy
kus

kyvadlovy
provoz

X1

8.245

3.100

8.245

2.295

Y1l

300

300

Z1

203

203

X2 Y2 z2
8.245 207 203
3.100 207 203
8.245
2.295

AUTOMATICKY ZASOBNiK NASTROJU

Druh zésobniku: linedrni ménic )
Zasobnik nastrojl automaticky pojizdny )
OSA U (vymeénik nastrojd)

Max. pocet nastroji v zdsobniku 12
Sada drzakd nastrojl HSK63 + klestiny a fréza @10 mm )
Primér frézy (mm) 16
Prdmér vrtaku (mm) 10
Primér kotoucové frézy (mm) 120
Primeér pilového kotouce (mm) 300
Max. délka néastroje (od rozméru kuzelu) (mm) 150
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UPNUTI KUSO

Samostatné posunovani upinek ®
Pojezd do ergonomické zakladaci polohy ®
OSA V (samostatné posouvani upinek) ®
Rychlé nastavenf )
Standardni pocet upinek 8
Max. pocet upinacich zarizeni 12
Pneumatickd upinka zdvih (mm) 50

POLOHOVANI PROFILU

Pocet materidlovych dorazl (upinaci poloha vievo) 1

Pocet materidlovych dorazl (upinaci poloha vpravo) 1

ODVOD TRiSEK A ODPADU

Navadéci plech pro odvod tfisek s nddobou na trisky vpravo a vievo )

Pasovy dopravnik tfisek vpravo a vlevo @)

PRACOVNI ROZSAH (hlinik)

Max. vrténi do 2xD hloubky (mm) 10
Max. vrtédni do 10 mm hloubky (mm) 10
Max. vrtdni do 20 mm hloubky (mm) 10
Frézovani do 3 mm tloustky na pracovni operaci ®

Frézovani do 5 mm tloustky pfi celkové délce 140mm fréz a drzédkd. Maximalni primér (mm)

Max. fezani zavitl 2xD hloubka M8
Max. tvarovani zavitl 2xD hloubka M8
Frézovani zavitl )
Max. tvarovani préchozich otvord hlavnim vietenem s vrtdkem na hlinik (pouze shora) M8
Max. préimér kotoucové frézy (mm) 120
Max. prdmér pilového kotou¢e (mm) 300

PRACOVNI ROZSAH (ocel Do 3 Mm)

Max. vrtani do 2xD hloubky (mm) 7
Max. frézovani do 3mm hloubky jemnou hrubovaci frézou (mm) 8
Max. tvarovani zavitd 1xD hloubka M6
i
* elumatec AG
Pinacher Strage, 61 Tel +49 7041-14-184 The right to make technical alterations is
75417 Mihlacker sales@elumatec.com

reserved.
[ ] Germany www.elumatec.com



—  elumatec - Voilp company

ELEKTRICKE PRIPOJENI

Piikon (KW) 17,5

PRiPOJKA STLACENEHO VZDUCHU

Tlak (bard) 7

Primérna spotieba vzduchu za minutu [I/min] ~ 185

POVELOVE FUNKCE

Microsoft® Windows® Embedded
Panelové PC 18,5" Procesor i5
Panelové PC 21,5" Procesor i7
Porty USB a sitové pripojeni

UPS - neprerusitelny zdroj napajeni
Online asistence

Ru¢ni ovlddani

Hloubkovy kalibr

O e e e e o O o o

Ctecka ¢arovych kédd

SOFTWARE

eluCam 2d/3d Cad modul [}

Included @ Available o
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