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SBZ Obréb?ci centra s

118 kabinou

SBZ 118, t?iosé profilové obrab?ci centrum svolitelnym p?tistrannym obrab?nim, kter é se snadno
ovlada a ma minimalni rozm?ry, roz&?uje moznosti elumatec ?adu zékladnich produkt? pro
automatizované CNC obrab?ni hliniku, PVC a tenkost?nnych ocelovych profil?. Diky svému obrab?ni
délkou t?i metry jetento vSestranny a vykonny model ngkompaktn?jSim CNC strojem v sou?asné
nabidce spole?nosti elumatec.

SBZ 118 nabizi plnou funk?nost pro frézovani, vrténi a vrubovani na malém prostoru. Byl vyvinut pro
obréb?ni az p2ti stran s. volitelnou Uhlovou hlavou a ?elni frézkou v zavidosti naindividuani konfiguraci.
Osv?d?ena technol ogie Sikmeého loZe a palubni P2tinasobny m?ni? nastroj? usnad?uje jeho pouzivani.



ObzvI&&t? atraktivni je SBZ 118 diky individudin? konfigurovatelnému volitelnému vybaveni, v?etn? az
dvou palubnich m?ni?? dhlovych hlav, rozSi?eni az na Sest upina??, p?idavny délkovy doraz s moznosti
obrab?ni nadoraz a snima? ?arovych kéd?. Bo?ni servisni dvizka usnad?uji se?izovéni a tdrzbu a nové
p?edni hledi umoz?uje ergonomickou a p?edevsim bezpe?nou obsluhu - i pro vysokeé osoby. SBZ 118 je
navic vybaven technologii eluCloud p?ipraven splnit poZzadavky Pr?myslu 4.0.

Pro hospodarné a racionalni obrdb?ni hlinikovych, plastovych atenkost?nych ocelovych profil?
V&echny pracovni operace, jako je frézovani, vrtéani, pro?ezévani a ?ezani zavit?, se k ochran? povrchu
profilu provad?i, kdyz je profilovaty? v klidu.

Lepsi pracovni vysledky diky inteligentni regula?ni technice

Rychlé polohovani obréb?ciho agregétu aZz s 60 m/min. diky dynamickym servopohon?m

?ezéni zavit? bez vyrovnavaci vlozky

Automatické rozpoznavani a polohovani upina?e

Automaticky, sou?asn? jedouci vym?nik nastroj? s p2ti ukladacimi misty pro nastroje (bez néstroj?)
Moderni 3osé 7izeni

Ergonomické a stabilni prace diky modernimu Sikmému |oZi

Zamezeni kolizim automatickym rozpoznavanim a polohovanim upina?e

Motor frézky se silnym to?Zivym motorem s uzav?enou otéa?kovou regulaci pro krétké doby rozb?hu a
brzd?ni v?etena

Nizké spot?eba energie diky inteligentni regula?ni technice

Energeticky U2inn?j3i diky vlozenému kruhovému spojeni pohon? os

Zdroj nep?erusovaného napdjeni (UPS)

Opera?ni systém Windows

Panelovy po?ita? 15,6", procesor i3, porty USB a si?ova p?ipojka

Jednoduché a komfortni zadavani programu diky eluCam na ovladacim termindlu i b?hem procesu
obrab?ni

eluCloud Ready

Déakova udrzba p?es internet

Vybaveni stroje

Vzduchem chlazené v?eteno frézky 5 kW, S1

Ochranna kabina s bo?nimi servisnimi dve?mi

2ty? horizontalni pneumaticka upinaci za?izeni materidu
Jeden materidlovy doraz, levy

Upnuti nastroje HSK-F63

Mazéani minimalnim mnozstvim maziva

Vysoce vykonny ?ezny prost?edek

M oznosti

1 nebo 2 volitelné, sou?asn? jedouci vym?niky nastroj? pro rota?ni Uhlové hlavy pro 5stranné obrab?ni
Rota?ni uhlova hlava HSK-F63 pro dva nastroje

Nastroje a upnuti nastroj? s procesnimi daty

Skener ?arovych kod?

M ??eni délky oboustrann?

Dvojité upnuti i dalSi p?islusenstvi na vyzadani

Panelovy po?ita? 18,5", procesor i5



Panelovy po?ita? 21,6", procesor i7

Standardn? 2ty? upina?e. Moznost rozsi?eni az na Sest upina??

Standardn? v provedeni CE, voliteln? provedeni UL

Sikmé loze a velka pracovni oblast
Vynikgjici ergonomie: Obrab?ci
jednotka (osa X-Y-Z) se pohybuje
nalozi stroje, které je konstruovano
jako Sikmé loze. Diky sklonu 45
stup?? padaji t?isky dol?, coz
vyrazn? usnad?uje 2st?ni. P
vkladani profilu se obsluha m?ze
p?iblizit ke stolu stroje, atak
pracovat ergonomicky. Stroj také
kombinuje velkou pracovni oblast s
nejlepsi stabilitou p?2i obrab?ni na
minimani pot?ebné k postaveni.

Zasobniky nastroj?
Krétké ?asy vym?ny diky sou?asn?
jedoucimu zasobniku pro p2t
nastroj? pro obrdb”ni shora. Diky
dv?ma volitelnym zésobnik?m pro
dv? rota?ni Uhlové hlavy (se 2
nastroji) lze stroj rozSi?it na
5stranné obrab™ni.

Chladici p?istroj Green-Line pro sk?i?ovy rozvad?? se sniZzenou spot?ebou energie

Pravy referen?ni doraz materidlu ke vlozZeni obrobk? s obréb?nim nadm?2rné délky

Materidlovy doraz, automaticky
upina?, delSi profily

Optimalni vysledky obrdb?ni profil?
do délky az 3 000 mm diky
materialovému dorazu vievo a
2ty?em kompaktnim upina??m z lité
oceli tlumicim vibrace ve stihlém
provedeni s vysokou tuhosti.
Jednotlivé upinaci kusy avloZzky
m?Zete jednoduse dopl ?ovat a
vkladat. Linearni vedeni umoz2uji
p?esné automatické nastaveni
upinaci techniky. Voliteln? 1ze SBZ
118/20 vybavit dv?ma p?idavnymi
upina? a materialovym dorazem
vpravo. Diky pr?chod?m pro
material v ochranné kabin? a
m?nicim se dorazem je mozné
obrab? i delsi profily vice nez 3 m.




HMI a ?izeni stroj?

Rychly vstup do obrédb?ni CNC:
SBZ 118/20 b?Zzi na systému
Windows a ovlada se
prost?ednictvim osv?d?eného
uzivatel ského rozhrani ECI ?ady
SBZ 1xx. PouZivgji se aktuadni
hardwarové a 7idici technologie. -
Voliteln? |ze prost?ednictvim Obrab?ci agregat
eluCadu ovladat r?zné programy pro Rychlé zm?ny obrab?ni a variabilni
kovoveé konstrukce a k dispozici obréb?ni z p2ti stran: Obrab?ci

jsou viechny funkce modulu CAD-  agregét s frézovacim v2etenem
CAM z pr?myslového sektoru. 5,0kW avolitelnou rota?ni uhlovou
Stejn? jako v2Si centra CNC od hlavou HSK-F63 pro dva nastroje, s
spole?nosti elumatec je i kompaktni  automatickym vym?nikem néstroj?
SBZ 118/20 eluCloud Ready avolitelnymi thlovymi hlavami.
p?ipraveno pro pozadavky Industrie

4.0: Udgje o stroji a procesni data

|ze zaznamenévat a voliteln?

vyhodnocovat. To umoz?uje

analyzovat a optimalizovat provoz, a

odesilat zpravy o hotovych dilech v

realném ?ase do po~?ita?e pro ?izeni

vyroby nebo do systému ERP.




SBZ 118/ Obréb?ci centra s kabinou

LAYOUT

800 mm _ L 800 mm

SBZ 118

Celkovadélka(A) (mm) 5.520
Hloubka bez ovlédaciho panelu (B) (mm) 1.955
Celkova hloubka s ovladacim panelem (C) (mm)~ 3.025
Vy3ka (mm) ~2.490
Hmotnost (kg) ~3.220

Celkové rozm?ry a hmotnost se mohou lisit v zavislosti na konfiguraci vyrobku

DRAHY POJIZD?Ni OS

OSA X (mm) 3.595
OSA Y (mm) 945
OSA Z (mm) 374
P?ESNOST POLOHOVANI
OSA X (mm) +/- 0,1
OSA Y (mm) +/- 0,1
OSA Z (mm) +/- 0,1
RYCHLOST POLOHOVANI
OSA X (m/min) 60
OSA Y (m/min) 30
OSA Z (m/min) 30
ZRYCHLENI OS
OSA X (m/?) 25
OSAY (m/9) 25
OSA Z (m/<Y) 25
FREZOVACI V?ETENO
Max. vykon na S1 (kW) 5
Max. ota?ky (ot./min.) 24.000
Max. toZivy moment (Nm) 4
Upinaci kuzel nastroj? HSK 63F
Chlazeno vzduchem .

ZP?SOB PROVOZU
M ??eni délky na obou stranéch o



ZP?SOB PROVOZU

Zpracovani profil? delSich nez 3 m o
BEZPE?NOSTNI ZA?IZENI A OCHRANY
Integrovana ochranna kabina stroje .
Bo?ni tunely °
MAZANI
Mazani post?ikovacim za?izenim s minimalnim mnoZstvim maziva na takt o
OBRAB?NE STRANY
P?imo néstrojem (naho?e) 1
S thlovou jednotkou (vp?edu/vzadu, vlievo, vpravo) 2+2

PRACOVNI ROZSAH

1F = obréb?ni na 1 stran? 5F = obré&b?ni na 5 stranéch
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Rozm?ry v mm

AUTOMATICKY ZASOBNIK NASTROJ?

Zasobnich néstroj? pojizdny °
Max. po?et nastroj? v zésobniku 5
Max. pr2m?r kotou?ové frézy (mm) 100
Max. pr2m?r frézy (mm) 16
Max. délka néstroje (od rozm?ru kuzelu) (mm) 185
Max. pr2m?r vrtaku (mm) 10
AUTOMATICKY ZASOBNiK UHLOVYCH HLAV (VOLITELN?)
Po?et mist nastroj? 2
Vym?nik thloveé hlavy 1 spolupojizdny (obsahuje oto?né za?izeni na v?etenu 4x90°) ©
Vym?nik ahlové hlavy 2 spolupojizdny o
Uhlova hlava 90° o
Uhlova hlava nastavitelna 90° az 180° o
UPNUTI KUS?
Rychlé nastaveni .
Standardni po~?et upinek 4
Max. po?et upinacich za?izeni 6
[ J

Automatické nastaveni polohy svorky
POLOHOVANI PROFIL?
Po?et materia ovych doraz? (upinaci poloha vlevo) 1



POLOHOVANI PROFIL?
Po?et volitelnych doraz? materidlu (upinaci poloha vpravo)

PRACOVNI ROZSAH (hlinik)

Max. vrtani do 2xD hloubky (mm)

Max. vrtani do 10 mm hloubky (mm)

Max. vrtani do 20 mm hloubky (mm)

Frézovani do 3 mm tlouS?ky na pracovni operaci

Frézovéani do 3 mm tlou$ky Uhlovou hlavou. Maximalni pr2m?r (mm)

Frézovani do 5 mm tlouSky p? celkové délce 140mm fréz a drzék?. Maximani

prem?r (mm)

Max. ?ezani zavit? 2xD hloubka
Max. tvarovani zavit? 2xD hloubka
Frézovani zavit?

Max. tvarovani pr2chozich otvor? hlavnim v?etenem s vrtakem na hlinik (pouze

shora)
Max. prm?r kotou?oveé frézy (mm)
PRACOVNI ROZSAH (ocel do 3 mm)

Max. vrténi do 2xD hloubky (mm)

Max. frézovani do 3mm hloubky jemnou hrubovaci frézou (mm)
Frézovani thlovou hlavou do 3mm tlousky jemnou hrubovaci frézou
Max. tvarovani zavit? 1xD hloubka

ELEKTRICKE P?IPOJENI
P?ikon (KW)
P?IPOJKA STLA?ENEHO VZDUCHU
Tlak (bar?)
Pr?m?rna spot?eba vzduchu za minutu [I/min]
POVELOVE FUNKCE

Microsoft® Windows® Embedded
Panelové PC 15,6" Procesor i3
Panelové PC 18,5" Procesor i5
Panelové PC 21,5" Procesor i7
Porty USB a si?oveé p?ipojeni

UPS - nep?erusitelny zdroj napajeni
Hloubkovy kalibr

Ru?ni ovladani

?te?ka ?arovych kod?

SOFTWARE
eluCam 2d/3d Cad modul

Included e
Available
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