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FAZ Montézni centra

Kovaci centrum k?idel pro monté&z kovani na plastovych a hlinikovych okennich k?idlech. Ergonomické
Sroubovani kovani b?hem krétké doby. Kovaci st? k?idel k m??eni a zkracovani dil? kovéani. Optimalizace
opracovani k?idel slou?enim r?znych pracovnich operaci najednom pracovisti. Montézni st? pneumaticky
naklopitelny. M??ici a centrovaci za?izeni k?idel pneumaticky pojizdné. Lisovadlo na kovani se zaré&zkami
pro polohu kliky st?edovou a konstantni. Dva zarazkové $palky pro r2zné &i2ky k?idel. Sroubovaci jednotka
pojizdna s pneumatickym nastavenim vysky. P?istroj pro p?ivad?ni Sroub?. Podlozka stolu s plastovymi
posuvnymi listami.

FAZ 2800: Trychty? pro ru?ni vhazovéani pro druhou délku Sroub?. Automatické p?eruseni hloubky.
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§rout-)'ovaci jednotka FAZ 2800
Sroubovaci jednotka pojizdna

Op?rnaplocha
Oblozeni stolu s plastovymi o ) n
kluznymi li&tami Trychty? pro ru”ni vhazovani pro

p?eruSeni hloubky

=

Lisovadlo nakovani FAZ 2800
Lisovadlo na kovani se zardzkami

Zarazkovy Spalek FAZ 2800
Dva zarézkové Spalky pro dv? Si7ky pro polohu kliky st?edovou a

k?idel konstantni. Lisovadlo na kovani

s otev?enym ?eznym nastrojem

S pneumatickym nastavenim vysky.

druhou dé ku Sroub?. Automatické

i N :'l -
Sroubovaci jednotka FAZ 2800/60
Sroubovaci jednotka pojizdna

s pneumatickym nastavenim vysky

Lis pro kovani FAZ 2800/60
Lis pro kovani se zarazkami pro
polohu kliky st?edovou a
konstantni. Lis pro kovani

s otev?enym ?eznym néstrojem
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P?istroj pro podavéani sroub? Zarizent pro podavani Sroub?
FAZ 2800 FAZ 2800/60

Posuvny Sroubovak s automatickym Posuvovy Sroubovak
podavanim Sroub? s automatickym podéavani Sroub?



FAZ | Montézni centra

MODELY

FAZ 2800

FAZ 2800/60

FAZ 2800

LAYOUT

FAZ 2800/60

Celkové rozm?ry se mohou lisit v

FAZ 2800/ FAZ 2800/60
Celkova délka (mm)
Celkova Si7ka (mm)
Hmotnost (kg)

Délka stolu (mm)
Si%a stolu (mm)
Nastavitelna vyska stolu (mm)

zavidosti nakonfiguraci vyrobku.

ROZM7?RY A HMOTNOST

3.400
2.000
450/ 400

OP?RNA PLOCHA

2.800
1.400
850 + 1.000




OP?RNA PLOCHA

Sklon stolu (°) 15

Vnit?ni rozm?ry k?idla (mm) 280 + 2.300
ROZM?RY SROUBU

Pr2m?ry hlavy (mm) 50+9,0

Prom?ry d?iku (mm) 35+45

P?iblizna délka (mm) 10,0 + 35,0

P?iSLUSENSTVI
FAZ 2800/ FAZ 2800/60

Dorazy pro r?zné Si2ky k?idla (par, po?et zavisi na profilu)

Uhlovéa vrtaci jednotka s vrtaci hlavou s 1 v2etenem,
pneumaticky posuv (v?etn? vrta?ky s v?etenem 0,8 mm az 10
mm, bez vrtaku) - 1N/230V50Hz, 850 1/min

Uhlovéa péasova vrta?ka s vrtaci hlavou s 1 v?etenem,
pneumati ckym nastavenim vysky, s dorazy pro pravou alevou  ©
vrtaci polohu. Horizontélni sm?r prace zvenku sm?rem dovnit?

Uhlova vrtaci jednotka s nastavitelnou vrtaci hlavou se 2 v2eteny
(v?etn? vrtaky s nastavitelnou vrtaci hlavou se 2 v?eteny 17-113
mm, bez vrtaku s kle&tinou ER11) - 1N/230V50Hz, 850 1/min

Uhlové pasova vrta?ka s nastavitelnou vrtaci hlavou se 2

v2eteny, pneumatickym nastavenim vysky, s dorazy pro pravoua
levou vrtaci polohu. Horizontdni sm?r prace zvenku sm?rem
dovnit?

Laser pro zna?eni polohy Sroubu o

D?rovaci néstroj s nadstandardni perforaci (nutné informace od
vyrobce kovovych dil?)

(@)

@)

o

Op?rna plocha s karta?ovymi listami °
FAZ 2800

Nastaveni vy3ky do 8 poloh pro r?zné vysky Sroub? o
Vodici lista s dorazy pro pevnou polohu rukojeti o

Vrtaci jednotka pro vrtani otvor? narukojeti pro PVC aocel
(nutné informace o umist?ni otvoru (velikost kopule)) - 3/PEN
230/400V50Hz, P=740W

Pevna vrtaci jednotka pro vrtani otvor? s hydropneumatickym
posuvem vrtaku, upinaci jednotkou a vrtaci hlavou se 3 v?eteny. ©
Vertikani sm?r prace zdola nahoru (*)

Frézovaci jednotka na zamkova pouzdra (v?etn? standardni frézy
D=12mm x 26mm) - 3/PEN 230/400V50Hz, P=1500W s FU
Umax.=17000 /min

Ru?ni pojizdné frézovaci jednotka pro zamkovéa pouzdra s
dorazem pro soustruzeni zamkovych pouzder. Horizontalni sm?
prace zvenku sm?rem dovnit?

Pneumatické nastaveni vysky pro zamkova pouzdra (skladajici
se z vélce s ventilem a pa?kového spina?e)

2. raznik nakovovy dil pro upevn?ni st?edové rukojeti +
pneumatické spoust?ci za?izeni (**)

@)

o

@)



P?ISLUSENSTVI
Levostranny d?rovaci néstroj s rovnym ?2ezem (nutné informace
od vyrobce kovovych dil?, viz nd?adi)
Néstavec pro za?izeni na upinéni k?idla 2400-3000 mm o
Snekovy podava? pro p?idavny Sroub (2. podava? &roub? s
p?epina?em)

Centrovaci a upinaci za?izeni, spoust?ci, |ze pouzit pouze bez
vrtaci jednotky pro vrtani otvor? narukojeti (***)

FAZ 2800/60
Nastaveni vysky do 8 poloh pro Srouby (Revolver) o

Levostranny d?rovaci néstroj s rovnym ?ezem (nutné informace
od vyrobce kovovych dil?, viz specifikace)

Otvor sru?nim zavad?nim pro 2. délku Sroubu o

(*) Pozor:
- nelze pouZzit p? vyb?ru 2. razniku nakovové dily (TC)
- nelze pouzit p? vyb?ru spoust?ci centrovaci a upinaci jednotky

(**) Pozor:
- nelze pouZzit p?i vyb?ru vrtaci jednotky pro vrtani otvor? na rukojeti
- nelze pouzit p? vyb?ru spoust?ci centrovaci a upinaci jednotky

(***) Pozor:
- nelze pouZzit p? vyb?ru vrtaci jednotky pro vrtani otvor? na rukojeti
- nelze pouZit p?i vyb?ru 2. razniku na kovové dily (TC)

P?IDAVNE P?iSLUSENSTVI

BR 36 — police na kovové dily o

BR 40 — police na kovové dily o
P?IPOJKA STLA?ENEHO VZDUCHU

Provozni tlak vzduchu (bar) 7

P?pojeni hadice DN10

SPOT?EBA VZDUCHU

Sroubovaci jednotka cca (I/min.) 250

Upinaci jednotka cca (I/min.) 35

Included o

Available
O



